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@UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA

NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA
DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA

Prawidlowe uzytkowanie

Frezarka gornowrzecionowa jest elektronarzedziem typu recznego, o podwdjnie izolowane;j
budowie. Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym. Tego typu
elektronarzedzia sg szeroko stosowane do wykonywania frezowania w drewnie i
materiatach drewnopochodnych. Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac stolarskich,
remontowo - budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie).

Parametry techniczne

Napiecie: 230V~/50Hz

Pobér mocy: 1200W

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia: 11 000 - 26 000min-t
Srednica tulei zaciskowych @8 mm / @6 mm
Waga: 3,15 kg

Poziom ci$nienia akustycznego LpA <70 dB(A) KpA: 3dB(A)

Moc akustyczna urzadzenia podczas pracy LwA <80 dB(A) KpA: 3dB(A)
Wielko$¢ drgan mechanicznych w srodowisku pracy dziatajgcych na konczyny gérne:
ah< 2,5 m/s2 ; K=1,5 m/s2

UWAGA ! Emisja drgan w czasie rzeczywistego wykorzystania elektronarzedzia moze
rézni¢ sie od zadeklarowanej wartosci w zaleznosci, w jaki sposdb narzedzie jest uzywane.

UWAGA! Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem
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Ogolne zasady bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen moze spowodowac porazeniem
prgdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

E Ostrzezenie! Nalezy przeczytaé i zrozumieé wszystkie zalecenia.

Niniejszg instrukcje nalezy zachowaé

Termin "elektronarzedzie" w ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z
sieci (przewodowej) lub bezprzewodowego zasilanego z akumulatora.

a)

b)

a)

b)

c)

d)

e)

1. Miejsce pracy

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. Batagan na stole
warsztatowym oraz niedostateczne o$wietlenie sprzyjajg wypadkom.

Nie wiaczaé¢ urzadzenia w otoczeniu wybuchowej atmosfery, np. w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazoéw, albo przy zapyleniu. Elektronarzedzia wytwarzajg
iskry, ktore mogg powodowac zapfon pyt lub oparéw.

W poblizu osoby pracujacej z uzyciem elektronarzedzia nie moga znajdowac sie
osoby postronne lub dzieci. Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczki elektronarzedzia muszg pasowa¢ do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj
wtyczki w zaden sposéb. Nie uzywaj zadnych wtyczek adaptera z uziemionymi
elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pragdem.

Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi lub uziemionymi powierzchniami, takimi jak
rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Istnigje zwiekszone ryzyko porazenia pradem,
jesli twoje ciato jest uziemione.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda dostajgca
sie do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prgdem.

Nie naduzywaj kabla. Nigdy nie uzywaj kabla do przenoszenia, wyciagania lub
odtaczania urzadzenia. Trzymaj przewod z dala od zrodet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone Ilub splatane przewody zwiekszajg
ryzyko porazenia pragdem.

Podczas pracy elektronarzedziem na zewnatrz nalezy uzy¢ przediuzacza
przystosowanego do uzytku na zewnatrz. Uzycie sznurka nadajgcego sie do uzytku
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Jesli nie mozna uniknaé uzywania elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy
zastosowac zasilanie zabezpieczone pradem réznicowopradowym (RCD). Uzycie
RCD zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.
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UWAGA! Termin "urzgdzenie réznicowo-pragdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem
"wytgcznik roznicowo-prgdowy (GFCI)" lub "wytgcznik réznicowo-prgdowy (ELCB)".

3. Bezpieczenstwo oséb

a) Badz czujny, obserwuj, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsadkiem podczas
obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jestes zmeczony lub
pod wplywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas
korzystania z elektronarzedzi moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

b) Uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego. Zawsze nos ochrone oczu. Sprzet
ochronny, taki jak maski przeciwpytowe, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask
ochronny lub ochrona stuchu stosowane w odpowiednich warunkach, zmniejszy
obrazenia ciafa.

c) Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze przetacznik jest w
pozycji wylaczonej przed podtaczeniem do zrédta zasilania i / lub akumulatora,
podnoszenia lub przenoszenia narzedzia. Przenoszenie elektronarzedzi za pomocg
palca na przetgczniku lub wigczanie elektronarzedzi z wigczonym wytgcznikiem grozi
wypadkiem.

d) Wyjmij klucz regulacyjny lub klucz przed wtaczeniem elektronarzedzia. Klucz
pozostawiony na obracajgcej sie czeSci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciafa.

e) Nie przesadzaj. Zawsze utrzymuj wtasciwa postawe i rownowage. UmozZliwia to
lepszg kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Ubierz sie prawidtowo. Nie nos luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wlosy,
ubranie i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie
wtosy mogg zosta¢ pochwycone przez ruchome czeSci.

g) Jezeli przewidziane sg urzadzenia do podigczenia urzadzen odpylajacych i
zbierajacych pyt, upewnij sie, ze sg one podiaczone i prawidlowo uzywane.
Korzystanie z gromadzenia pytu moze zmniejszyc ryzyko zwigzane z pytem.

h) Nie pozwdl, aby zaznajomienie sie z czgstym korzystaniem z narzedzi pozwolito
ci na zachowanie samozadowolenia i ignorowanie zasad bezpieczenstwa
narzedzi. Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne obrazenia w ciggu
ufamka sekundy.

4. Prawidlowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzia

a) Nie wolno forsowaé narzedzia. Do pracy nalezy uzywaé elektronarzedzia, ktére
jest do tego przeznaczone. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
lepiej i bezpieczniej w danym zakresie wydajnosci.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia, ktérego wtacznik jest uszkodzony.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wigczyc¢ lub wyfgczyc jest niebezpieczne i musi
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c)

d)

e)

g)

by¢ naprawione.

Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zakonczeniu pracy
narzedziem, nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazdka zasilania. Taka czynno$c
prewencyjna pozwala zmniejszy¢ ryzyko przypadkowego wigczenia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz innych nieprzeszkolonych oséb. Elektronarzedzia w rekach
niedos$wiadczonych osob sg niebezpieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja urzadzenia. Sprawdzi¢ pod katem
niewspotosiowosci lub zamocowania ruchomych czesci, pekniecia czesci i
wszelkich innych czynnikow, ktére moga wptyna¢ na prace elektronarzedzia. W
przypadku uszkodzenia, urzadzenie nalezy naprawic¢ przed uzyciem. Wiele
wypadkow spowodowanych jest przez Zle konserwowane narzedzia elektryczne.

Narzedzia tngce muszg by€ ostre i czyste. Prawidfowo utrzymane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi o wiele rzadziej zakleszczajg sie w obrabianym materiale
i sg fatwiejsze w prowadzeniu.

Nalezy stosowa¢ wylacznie akcesoria zalecane dla danego modelu przez
producenta. Akcesoria, ktére sg wfasciwe dla jednego elektronarzedzia, mogg
stwarzac zagrozenie po zastosowaniu w innym urzgdzeniu.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen. Mimo zastosowania

konstrukciji_bezpiecznej z samego zatozenia, stosowania $rodkdéw zabezpieczajgcych i

dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazow

podczas pracy.

5. Serwis

Czynnosci serwisowo-naprawcze mogg wykonywaé jedynie wykwalifikowani
technicy. Czynno$ci naprawcze Ilub  konserwacyjne  wykonane przez
niewykwalifikowang osobe mogg przyczynic sie do ryzyka powstania obrazen ciafa.

6. Symbole

Przeczytaj instrukcje obstugi

Nakaz stosowania ochrony stuchu

OOI%

Nakaz stosowania ochrony oczu
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Nakaz stosowania maski przeciwpytowe;j

@ Nakaz stosowania ochrony rak

c € Oznaczenie zgodnosci z normami bezpieczenstwa z dyrektywami
Unii Europejskiej

EH[ EAC- certyfikat zgodnosci Unii Celnej

D Produkt Il klasy

Szczegodlne zasady bezpieczenstwa

1.Uzywac tylko frezéw o wiasciwej srednicy trzpienia i takich, ktére sg odpowiednie do
predkosci obrotowej elektronarzedzia.

2.Niektére rodzaje materiatéw drewnopochodnych mogg powodowa¢ powstawanie pytu,
zaleca sie stosowanie maski przeciwpytowej i systemoéw do odciggania pytu.

3.Nie wolno postugiwac sie frezarkg w srodowisku, w ktérym wystepuja gazy, opary grozace
eksplozjg lub w poblizu materiatéw wybuchowych.

4.Narzedzie robocze nalezy utrzymywaé w stanie czystym. Narzedzie powinno byé
naostrzone.

5.Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych frezow.

6.Nalezy upewnic sie, ze wszystkie zaciski blokujgce sg zacisniete.

7.Nalezy utrzymywaé w czystosci tuleje zaciskowa i nakretke.

8.Nalezy stosowac narzedzie robocze wtasciwe do pracy, jakg planuje sie wykonac.

9.Nigdy nie wolno montowac do frezarki narzedzi roboczych innych niz zalecane przez
producenta.

10.Przy wymianie frezu nalezy upewni¢ sie, ze jego trzonek jest umocowany na gtebokosci,
€0 najmniej 20 mm.

11.Nie wolno dotyka¢ narzedzia roboczego po zakonczeniu pracy. Moze by¢ ono gorgce.

12.Przed rozpoczeciem frezowania nalezy sie upewni¢ czy pod materiatem obrabianym jest
zachowana wolna przestrzen, ktéra zapobiegnie kontaktowi frezu z innymi przedmiotami.
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13.Nalezy skontrolowa¢ powierzchnie miejsca pracy. Trzeba upewnié¢ sie czy nie ma
niepozadanych materiatéw obcych (gwozdzi, wkretéw itp.).

14.Po wtaczeniu nalezy odczekaé, az frezarka osiggnie predko$¢ znamionowsa. Jezeli
ustyszymy niepokojgce dzwieki dobiegajace z frezarki, nalezy zatrzymaé urzadzenie |
znalez¢ ich przyczyne.

15.Podczas pracy nalezy trzymac frezarke za obie rekojesci.

16.Nie wolno nadmiernie obcigzac¢ frezarki poprzez wywieranie na nig zbyt duzego nacisku.
Sama masa urzadzenia wystarcza do wykonywania obrébki.

17.Nie wolno pozostawia¢ witgczonej frezarki bez nadzoru.

18.W czasie, gdy frezarka nie jest uzytkowana, zawsze powinna pozostawa¢ odtgczona od
zasilania.

19.W czasie, gdy frezarka nie jest uzytkowana, powinna by¢ przechowywana w miejscu
suchym i zabezpieczonym przed dostepem dzieci.

20.Przed przystgpieniem do wymiany narzedzia roboczego czy jakiejkolwiek czynnosci
zwigzanej z regulacja, konserwacjg lub obstugg, zawsze nalezy frezarke odtgczy¢ od
zasilania.

21.Zawsze nalezy kontrolowaé otwory wentylacyjne czy sg drozne.
22 Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria i czesci oryginalne.

23.Do czyszczenia frezarki nie wolno 1
stosowac jakichkolwiek
rozpuszczalnikéw, ktore

mogtyby spowodowac uszkodzenie
czesci z tworzyw sztucznych.

Funkcje

tresnar
Przed uzyciem elektronarzedzia |
nalezy zapoznac sie z nastepujgcymi
jego funkcjami(Fot.1):

1.Gérna pokrywa

2.Pokretto precyzyjnej regulaciji listwy
ogranicznika gtebokosci

3.Pokretto regulacji predkosci
obrotowej wrzeciona

4.Przycisk blokady wrzeciona

5.Nakretka wrzeciona Fot.1
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6.Pokretta blokady pretéw prowadnicy rownolegtej

7.Pret prowadnicy réwnolegtej

8.Stopa

9.Skokowy ogranicznik gtebokosci frezowania
10.Prowadnica rownolegta

11.Pokretta mocowania prowadnicy rownolegtej
12.Listwa ogranicznika gteboko$ci
13.Pokretto blokady ogranicznika gtebokosci
14.Wigcznik

15.Przycisk blokady wtacznika

16.Dzwignia blokady prowadnicy korpusu
17.Prowadnica korpusu frezarki

18.Koncéwka wylotowa pytu

Przygotowanie do pracy

Montaz koncowki wylotowej pytu

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Koncowka wylotowa pytu (18) umozliwia odsysanie pytu i widréw powstatych podczas
frezowania przy pomocy odpowiednich prézniowych urzadzen odsysajgcych lub
odkurzaczy przemystowych.

1.Poluzowac¢ dzwignie blokady prowadnicy korpusu (16). A 18

2.Umiesci¢ koncowke wylotowa pytu (18) w stopie (8) i
zamocowac za pomocg $rub (w wyposazeniu) (Fot.A).

o/

Montaz i demontaz narzedzia roboczego \ .

Odtgczyé elektronarzedzie od zasilania. ( B

1.Uchwyci¢ nakretke wrzeciona (5) kluczem ptaskim (w ‘ ] e
wyposazeniu). I -

2.Nacisngc i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona (4). 5 F o

3.0dkreci¢ nakretke wrzeciona (5) w kierunku przeciwnym do
kierunku ruchu wskazéwek zegara (Fot.B). N E— e, 12, 7
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4 Wyjac frez, oczysci¢ wrzeciono i zatozy¢ nowy frez tak, aby jego trzonek byt zagtebiony w
tulei zaciskowej, co najmniej 20mm.

5.Wcisng¢ przycisk blokady wrzeciona ( 4) i dokreci¢ nakretke wrzeciona (5).

6.0kresowo nalezy sprawdza¢ dokrecenie nakretki wrzeciona (5). Nie nalezy silnie
dokrecaé nakretki wrzeciona przed wtozeniem do niej narzedzia roboczego. Kazdorazowo
przy wymianie frezu nalezy sprawdzi¢ czy zostata uzyta odpowiednia tuleja zaciskowa.

Przycisk blokady wrzeciona stuzy wytgcznie do zamocowania lub zdjecia frezu. Nie wolno
uzywacé go w charakterze przycisku hamujgcego w czasie, gdy obraca sie wrzeciono. W
przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia frezarki lub zranienia uzytkownika.

Ustawienie wielkosci zaglebienia frezu w materiale obrabianym
Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

1.Umiesci¢ frezarke na réwnej powierzchni.

2.0dblokowac¢ dzwignie blokady prowadnicy korpusu (16).

3.Pokonujgc opér sprezyn opusci¢ korpus frezarki, az do zetkniecia sie frezu zpowierzchnia,
na ktérej zostata umieszczona.

P - . 72 . . / -~ T R
4.Zablokowac¢ w tym potozeniu za pomocg dzwigni blokady lc B
prowadnicy korpusu (16). ) el 1—'
5.Poluzowac pokretto blokady ogranicznika gtebokosci (13). 13 i ‘ -

L '

6.0dkrec¢ ogranicznik gtebokosci Pokrecaé pokrettem (1) do P
zetkniecia sie listwy ogranicznika gtebokosci (12) z jedng z 12 L
powierzchni skokowego ogranicznika gtebokosci (9). ‘\ X9 9

Przy ustalaniu wysoko$ci potozenia listwy ogranicznika

gtebokosci (12) pomocna jest podziatka znajdujgca sie na listwie ogranicznika gtebokosci.
Doktadne ustawienie gtebokosci frezowania mozna uzyska¢ pokrecajac pokrettem
precyzyjnej regulacji listwy ogranicznika gtebokosci (2). Jeden obrét pokretta odpowiada
przesunieciu listwy ogranicznika gtebokosci (12) w kierunku pionowym o 1 mm.

Frezarka posiada skokowy ogranicznik gtebokosci frezowania (9), ktéry umozliwia
przesuwanie (zgtebianie sie frezu) w materiat w siedmiu réwno :

oddalonych od siebie pozycjach (kazdy skok wynosi okoto | D
3mm) (Fot.C).

2
|

Ruch pionowy korpusu frezarki

)

\.\1\,4_

1.Umiesci¢ frezarke na réwnej powierzchni.

2.0dblokowa¢ dzwignie blokady prowadnicy korpusu (16) P R '
(Fot.D). ) o iS5 S 5
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3.Uchwyci¢ obiema rekami rekojesci i nacisng¢ w doét pokonujgc opdr sprezyn.

4.Zwolni¢ nacisk, sprezyny samoczynnie spowodujg powrot korpusu frezarki do pozyciji
wyjsciowej (gornej).

Montaz prowadnicy réwnolegtej

.'"‘ \.
Prowadnica réwnolegta stosowana jest do uzyskania réwnej E
odlegtosci od krawedzi odniesienia. 11
1.Wsung¢ prety prowadnicy rownolegtej (7) w otwory &, _,1-
prowadnicy rownolegtej (10) | zablokowac¢ dokrecajgc pokretta 6 P o 1
mocowania prowadnicy réwnolegtej (11) (rys. E). g _r,__'_' J
2.Poluzowac¢ pokretta blokady pretéw prowadnicy rownolegtej L 10/ . v

(6) umieszczone na stopie frezarki.
3.Wsuna¢ prety prowadnicy rownolegtej (7) w otwory i ustawi¢ pozadang odlegtose.

4.Zamocowac¢ prowadnice rownolegta (10) dokrecajgc pokretta blokady pretéw prowadnicy
réwnolegtej (6).

Wiaczanie / wytaczanie

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowe;j
frezarki.

Frezarka wyposazona jest w przycisk blokady wigcznika, zabezpieczajgcy przed
przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczanie

1.Wcisnaé przycisk blokady wtgcznika (15).
2.Wcisna¢ i przytrzymac wigcznik (14).
3.Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (14).
Regulacja predkosci obrotowej wrzeciona

Na korpusie frezarki znajduje sie pokretto regulacji predkosci f”j:
obrotowej wrzeciona (3).

Predkos¢ obrotowg wrzeciona dobiera sie w zaleznosci od 3 X
potrzeb (zaleznie od zastosowanego frezu, twardosci
obrabianego materiatu, rodzaju pracy itp.) .Zakres regulacji
predkosci obrotowej wrzeciona od 1 do 7 (Fot.F).

/
X (=

Frezowanie
Podczas pracy frezarka musi by¢ trzymana oburecznie!

1.Zamontowac odpowiedni frez (patrz instrukcja powyzej).

“EGA Spoétka z 0.0.” Spétka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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2.Ustawic¢ stope (8) na materiale, ktéry ma by¢ obrabiany (w tym momencie frez nie moze
stykac¢ sie z materiatem).

3.Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania.

4. Wiaczy¢ frezarke wigcznikiem (14) i odczeka¢, az wrzeciono osiggnie ustawiong
predkos¢ obrotowg na luzie.

5.Rozpoczg¢ obrobke, przesuwajac stope frezarki po powierzchni obrabianego materiatu w
pozgdanym kierunku.

6.Frezarke nalezy przesuwac¢ réwnomiernym ruchem ciggtym, caty czas dociskajac jej
stope do powierzchni materiatu, az do zakonczenia frezowania.

Zbyt szybki posuw frezarki podczas frezowania powoduje niskg jako$¢ obrébki i moze byc¢
przyczyng uszkodzenia frezu lub silnika. Zbyt wolny posuw frezarki takze moze
spowodowacé obnizenie jakosci obrébki, wskutek nadmiernego nagrzewania materiatu.

Odpowiednia predko$¢ przesuwu zalezy od wielkosci zastosowanego frezu, rodzaju
obrabianego materiatu oraz gtebokosci skrawania. Zaleca sie przeprowadzenie prob
wstepnych frezowania materiatlu odpadowego przed ostatecznym podjeciem zamierzonej
pracy. Przy obrobce krawedzi materiat obrabiany powinien znajdowac sie z lewej strony osi
frezu (patrzac w kierunku przesuwu frezarki).

Jesli stosowana jest prowadnica do obrébki prostoliniowej lub okrawania nalezy upewnic
sie, czy akcesoria pomocnicze sg wlasciwie zamocowane.

Montaz prowadnicy do profili

. . - S . e N
Zastosowanie prowadnicy do profili umozliwia precyzyjne G 18 \
wycinanie wewnetrznych | zewnetrznych profili.
1.Zdemontowa¢ koncowke wylotowg pylu (18) (odkrecajgc }\‘\ ;'2
$ruby mocujace). i e
2.Zdemontowac ptyte slizgowa (a) stopy (8) (odkreci¢ wkrety .'f S 'S
mocujgce). ‘ P \8
| a_. » )
N >

3.Umiesci¢ prowadnice do profili w gniezdzie stopy frezarki.
4.Zamontowac ptyte slizgowg (a) stopy (8) (Fot.G).

5.Zamontowaé koncowke wylotowg pytu (18) za pomocg $rub
mocujgcych. Zastosowanie prowadnicy do profili ogranicza
zastosowanie wielkosci frezow.

Kierunek frezowania

Aby unikngé nieréwnych krawedzi i osiggnaé¢ najlepszy rezultat
nalezy frezowac w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

“EGA Spoétka z 0.0.” Spétka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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zegara dla zewnetrznych krawedzi i w kierunku ruchu wskazéwek zegara dla wewnetrznych
krawedzi (rys. H).

Zastosowanie elementu do cigcia po okregu

1.Wyja¢ prowadnice do ciecia réwnolegtego (10) wraz z
pretami prowadnicy rownolegtej (7) z stopy frezarki. /

2.Zdemontowa¢ jeden pret prowadnicy rownolegtej (7) i X ""_;1
zamocowac¢ do niego element do ciecia po okregu. f

3.Zamocowa¢ pret prowadnicy réwnolegtej (7) (wraz z _
elementem do ciecia po okregu) do stopy (8) za pomoca A e 6,
pokretet blokady pretow prowadnicy rownolegtej (6) (Fot.I).

o, J
Aby okresli¢ promien frezowania nalezy zmierzy¢ odlegto$¢ od
$rodka znacznika do zewnetrznej krawedzi frezu.
Prowadnica réwnolegta (Fot.J)
Prowadnica stuzy do ciecia, rownolegle do krawedzi ,rf’J ] ™
przedmiotu obrabianego.
1.Zamontuj prety prowadzgce do ramy za pomocg Srub.
2.Zwolnij dwa pokretta blokady zabezpieczajgce prowadnice Al

réwnolegty. Ustaw zgdang odlegtos¢. Dokre¢ pokretta blokady s
w celu zamocowania prowadnicy. —

: v
Montaz punktu kompasu (rys. K) I'(-FK h
1. Punkt kotowy jest uzywany do trasowania okregow.
2. Usun prowadnice z prowadnicy rownolegtej. ~— A s
3. Zamocuj punkt srodkowy do preta prowadzgcego.
4. Przesun prowadnice do ptyty podstawy frezarki i dokre¢ y
pokretto blokady.
5. Ustaw koncowke punktu kompasu na srodku okregu.
Akcesoria
1.Koncoéwka wylotowa pytu 1szt
2.Prowadnica 1kpl
3.Tuleja zaciskowa 2szt
4.Frez 1kpl

“EGA Spoétka z 0.0.” Spétka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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5.Klucz ptaski 1szt
6.Szczotki weglowe 1kpl
7.Instrukcja obstugi legz.
OCHRONA SRODOWISKA

Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci. Zgodnie z Europejskg
Dyrektywa 2012/19/UE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia
nalezy zbiera¢ osobno i odda¢ do punktu zbiérki surowcow wtérnych. Recykling,
jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:
B Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu
jego uzytkowania, wtasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidtowej
utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzgdzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiorki
surowcéw wtdrnych, ktdry przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o
odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtoérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do
wyposazenia urzadzenia i srodkdw pomocniczych nie zawierajgcych elementéw
elektrycznych.

Nieprawidtowa utylizacja odpadéw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich
przepisach lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej

W razie koniecznosci pozbycia sie urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy
skontaktowaé sie z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawca, ktérzy udzielg
dodatkowych informaciji.

Pozbywanie sie odpadow w krajach poza Unig Europejska
Taki symbol dotyczy tylko krajéw Unii Europejskie;j.

W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy skontaktowac¢ sie z lokalnymi
wladzami lub ze sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidiowym sposobie
postepowania.

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim.
Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we fragmentach albo w catoéci bez zgody EGA SPOLKAZ 0.0 .
SPOLKA KOMANDYTOWA jest ZABRONIONE!
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE 4668 TRESNAR ORYGINALNA

Model produktu: TRESNAR
Produkt . FREZARK 1200W typ : TER-8/1200
Numer katalogowy : 4668
Partia/ Seria : od 00401 do 00700
Producent : EGA Spétka z o. o. Spétka Komandytowa, ul. Rzeczna 1,
Nowa Wies$ Rzeczna, 83-200 Starogard Gdanski, Polska
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylagczng
odpowiedzialno$¢ producenta .

Przedmiot deklaracji : 4668 / FREZARKA 1200W / TER-8/1200 / TRESNAR
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi
wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego :

. dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/35/UE (LVD) z dnia 26 lutego
2014 roku w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czionkowskich
odnoszgcych sie do udostepnienia na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego
do stosowania w okreslonych granicach napiecia (Dz.Urz. UE L 96/357 z
29.03.2014)

. dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE (EMC) z dnia 26 lutego
2014 roku w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszgcych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej (Dz.Urz. UE L 96/79 z
31.12.2004)

e dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE (MD) z dnia 17 maja
2006 roku w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych sie do maszyn (Dz.Urz. UE L 157/24 z 9.06.2006 )

. dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/65/UE (ROHS) z dnia 8
czerwca 2011 roku w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.Urz. UE
L 174/88 z 01.07.2011)

Odniesienia do odno$nych norm zharmonizowanych, ktére zastosowano lub innych
specyfikacji technicznych w stosunku do ktérych deklarowana jest zgodnosé:

PN-EN 60745-1:2009/A11:2010

PN-EN 60745-2-17:2010

PN EN 55014-1:2012

PN EN 55014-2:2015-06

PN EN 61000-3-2:2014-10

PN EN 61000-3-3:2013-10

AfPS GS 2014:01 PAK

PN EN 62321:2009

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym naniesiono oznaczenie CE: 19

Nazwisko i adres osoby majgcej zamieszkanie lub siedzibe w UE upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej: Zdzistaw Cherek, adres siedziby Spodiki.

Podpisano w imieniu :  Kierownictwa EGA Spétka. z o .0. Spotka Komandytowa,
ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna, 83-200 Starogard Gdanski, Polska .

Starogard Gdanski 10.06.2019

miejsce i data wydania

Zdzistaw Cherek , Petnomocnik ds. Jakosci
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KARTA GWARANCYJNA
NAZWA FREZARKA 1200W
URZADZENIA TID-8/1200
NUMER
KATALOGOWY 4668
SERIAL NR:

NAPRAWY GWARANCYJNE
DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY
JAKRES tresnar | | e tresnar
NAPRAWY: NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA

W “tresnar

NAPRAWY:

DATA NAPRAWY

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY
JAKRES tresnar
NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY
JAKRES tresnar
NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA

W tresnar

NAPRAWY:

DATA NAPRAWY

PIECZATKA | PODPIS
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Warunki gwarancji:

1. Gwarancji udziela sig na okres 12 miesigcy (24 miesiecy przy zakupie konsumenckim).

2. Gwarancja obejmuije tylko wady fizyczne tkwigce w urzadzeniu tj. materiatowe lub montazowe.

3. Gwarancjg nie sg objete urazy wynikajgce z przyczyn zewnetrznych, takie jak: urazy mechaniczne, zanieczyszczenia,
zalania, zjawiska atmosferyczne, niewtasciwa instalacja lub obstuga, jak réwniez eksploatacja niezgodna z obstugg i z
przeznaczeniem. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci w przypadku niewtasciwego doboru narzedzia do potrzeb oraz
uzytkowania go niezgodnie z przeznaczeniem.

4. Ze wzgledu na naturalne zuzycie materiatéw eksploatacyjnych gwarancjg nie sa objete takie rzeczy jak: kable, baterie,
tadowarki, przyciski, pokretta, przetaczniki itp.

5. Klient dostarcza towar do serwisu na witasny koszt.

6. Urzadzenie powinno by¢ dostarczone do punktu serwisowego w oryginalnym, fabrycznym opakowaniu lub opakowaniu
zastepczym chronigcym towar przed uszkodzeniami zewnetrznymi.

7. Na opakowaniu powinien by¢ napisany nr identyfikacyjny towaru nadany w dniu sprzedazy.

8. Towar zostaje przyjety do serwisu za okazaniem karty gwarancyjne;j.

9. Karta gwarancyjna musi posiada¢ nastepujgce informacje:

A) dotgczony dowdd zakupu towaru (faktura vat lub zachowany paragon)

B) pieczatke firmy, w ktdrej zostat zakupiony towar oraz podpis sprzedawcy

C) doktadna nazwe urzadzenia

D) typ urzadzenia z opisanym przeznaczeniem

E) numer fabryczny urzadzenia

F) czytelny podpis klienta

G) adres klienta do korespondencji

10. Karta gwarancyjna bez jakiegokolwiek punktu powyzej jest niewazna.

11. W przypadku braku ktéregokolwiek dokumentu serwis pisemnie poprzez list polecony poinformuje klienta o warunkach
dalszej gwarancji. Klient w ciagu 21 dni od daty otrzymania pisma powinien ustosunkowac¢ sie do przestanego pisma. Naprawa
towaru zostaje wydtuzona o czas dostarczenia wszystkich dokumentéw do serwisu.

12. W sytuacji, gdy klient nie posiada wszystkich dokumentéw powinien poinformowa¢ serwis o podjetej przez siebie decyzji w
sprawie naprawy urzgdzenia oraz poda¢ w formie pisemnej jedno z rozwigzan wyznaczonych przez serwis.

13. Produkt oddawany lub odsytany do serwisu powinien by¢ kompletny. W opakowaniu powinien znajdowac si¢ produkt wraz
ze wszystkimi elementami, ktére zostaty zakupione.

14. Odsytanie niekompletnych produktéw, moze wydtuzy¢ termin naprawy lub jg uniemozliwic.

15. Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usunigete najpézniej w terminie 14 dni od daty przyjecia urzadzenia do
serwisu.

16. Roszczenia z tytutu gwarancji, rekojmi, umowy sprzedazy bedg przyjmowane tylko na podstawie niniejszej karty
gwarancyjnej okreslajgcej tozsamos¢ nabytego narzedzia. Gwarancja wazna z dowodem zakupu!

17. W przypadku stwierdzenia przez serwis niemoznosci usunigcia wady lub ponownego wystgpienia tej samej wady pomimo
dokonania trzech napraw, klient otrzyma nowe urzgdzenie.

18. Gwarancja nie daje prawa Kupujgcemu do domagania si¢ zwrotéw utraconych zyskéw zwigzanych z uszkodzeniem.

19. Niniejsza gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza, ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z ustawy z dnia 27
lipca 2002r. (Dziennik ustaw z dnia 5 wrze$nia 2002r. Nr 141 pozycja 1176).

20. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy
Ustawy z dnia 27 lipca 2002 roku: O szczegdlnych warunkach sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu Cywilnego.

tr sna r Zapoznatem sie z trescia,
oraz akceptuje warunki gwarancji.

(czytelny podpis klienta)

EGA SPOLKA Z 0.0.

SPOLKA KOMANDYTOWA

UL. RZECZNA 1, NOWA WIES RZECZNA
83-200 STAROGARD GDANSKI

tel: 058 /56 300 80 do 82
www.tresnar-tools.com
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@ Translation of the original instruction
manual

@600

WARNING! BEFORE USING POWER TOOLS CAREFULLY READ THESE
INSTRUCTIONS AND KEEP IT FOR FURTHER USE

Correct use

Router is a hand-held power tool with double-insulated body. It is driven by a single-phase
commutator motor. Power tools of this type are widely used for cutting in wood and
wood-like materials. Range of use covers woodworking, repair and building works and any
work from the scope of individual, amateur activities (tinkering).

Technical data

Voltage: 230V~/50Hz

Rated input: 1,200W

No load speed: 11 000 — 26 000 min-1
The diameter of the clamping @8mm /@6mm
sleeve 3,15 kg

Weight:

Sound pressure level LpA<70 dB (A) KpA: 3dB (A)

Sound power during operation LwA<80 dB (A) KpA: 3dB (A)

The size of mechanical vibrations in the working environment operating on the upper limbs
ah<25m/s2;K=15m/s2

WARNING ! Vibration emission during actual use of the power tool may differ from the
declared value depending on how the tool is used.

ATTENTION! Do not use the power tool contrary to its intended use.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS
B WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow

the warnings and instructions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

“EGA Spoétka z 0.0.” Spétka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski tel/fax:+48 58 56 300 80 www.ega.com.pl
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In warnings provided herein the expression "power tool" means a power tool powered from
the mains (with a power cord) or a battery powered power tool (cordless).

1) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions
can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do
not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs
and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if
your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

NOTE! The term “residual current device (RCD)” can be replaced by the term “ground

fault

circuit interrupter (GFCI)” or “earth leakage circuit breaker (ELCB)”.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that
have the switch on invites accidents.

“EGA Spoétka z 0.0.” Spétka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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~d)Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal
injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dust-related hazards.

f)Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause severe
injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.
b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.
c) Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.
d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.
e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to control.
g) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from intended could result in
a hazardous situation.
WARNING! The device is used for indoor work. Despite the use of a safe structure
from the very foundation, the use of protective measures and additional protective
measures, there is always the risk of residual injury during work.
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5) Service -
a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

Warning symbol

WARNING-To reduce the risk of injury, user must read instruction
manual.

Always wear ear protection

Always wear goggles

Always wear a breathing mask

Waer protective gloves

YOG

C € In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

[H[ EAC - compliance certificate Customs Union

D Class Il product

Special safety
Additional safety instructions

1.Use only bits with appropriate shank diameter and bits suitable for the power tool
rotational speed.

2.Some types of wood-like materials may produce dust during processing, use of dust mask
and dust. extraction systems is recommended.

3.Do not use the router in environment with explosive vapours, gases and in proximity of
explosive materials.
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4. Keep working tools clean. Tools should be sharp.

5.Do not use damaged cutters.

6.Ensure all locking clamps are tightened.

7.Keep collet sleeve and nut clean.

8.Use working tool suitable for the planned task.

9.Never attach working tools other than recommended by the manufacturer.
10.When changing cutter ensure its shank is held by at least 20 mm of its length.
11.Do not touch the working tool when the work is finished. It may be hot.

12.Prior to cutting ensure that there is enough free space under processed material to
prevent contact of cutter and other objects.

13,Check surface of the working area. Ensure there are no unwanted objects (nails, screws
etc.).

14.After switching the router on, wait until it reaches its rated speed. If you hear suspicious
noise coming from the router, stop the tool and find the cause.

15,Hold the router by both handles during operation.

16.Do not overload the router by applying too great pressure. Weight of the tool is enough
for processing.

17.Do not leave the router unattended, when switched on.
18.When not in use, the router should always be disconnected from power supply.
19.When not in use, the router should be stored in dry place and beyond reach of children.

20.Always disconnect the router from power supply prior to commencing any activity related
to its adjustment, maintenance or operation.

21,Check the ventilation holes to always be unobstructed.

22.Use only original parts and accessories.

23.When cleaning the router do not use any solvent that might damage plastic parts.
Features

Before using the tool, refer to the following functions. (Fig.1):

1.Top cover

2.Knob for fine tuning of depth gauge rod

3.Wheel for spindle speed adjustment
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4.Spindle lock button

5.Spindle nut

6.Locking knobs for edge guide bars
7.Edge guide bar

8.Base

9.Stepped cutting depth limiter
10.Edge guide

11.Edge guide fixing knobs
12.Depth gauge rod

13.Depth gauge locking knob
14.Switch

15.Switch lock button
16.Plunge guide locking lever
17.Router plunge guide
18.Dust outlet

Preparation for operation
Dust outlet installation
Disconnect the power tool from power supply.

Dust outlet (18) allows to extract dust and shavings produced
during cutting with the help ofvacuum suction devices or
industrial vacuum cleaners.

1.Loosen the plunge guide locking lever (16).

2.Place dust outlet (18) in the base (8) and fix with bolts

(included) (Fig.A). fy ™
Installation and removal of working tools 4}_
Disconnect the power tool from power supply. | ﬁ % ‘
1.Hold the spindle nut (5) with flat spanner (included). ; j__,.f#

P E———y

2.Press and hold spindle lock button (4). L i
[ | ———— i
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3.Undo spindle nut (5) by turning it counter-clockwise

(Fig. B).

4.Remove bit, clean the spindle and install new bit so its shank goes at least 20 mm deep
into the collet sleeve.

5.Press the spindle lock button (4) and tighten the spindle nut (5).

6.Regularly check if the spindle nut (5) is tightened correctly. Do not tighten the spindle nut
before inserting a working tool. Ensure appropriate collet sleeve is used each time the bit is
replaced. Spindle lock button can be used only for installation or removal of a bit. It cannot
be used as a brake-button when the spindle is rotating. Otherwise the router may be
damaged or the user may be injured.

Setting plunge depth in processed material

Disconnect the power tool from power supply. - . —
1.Place the router on even surface. lg‘\’

| __J—
2.Unlock the plunge guide locking lever (16). 13 t l (
3.0vercome the spring resistance and bring down the router body, _;,L‘-" '
so the bit touches surface the router is placed on. 127 Lo .
4.Lock the tool in the position with the plunge guide locking lever l\‘ 2 J
(16). '

5.Loosen the depth gauge locking knob (13).

6.Loosen depth gauge locking knob (13) and make the depth gauge to the height of desired
plunging of cutter into the processed material. Tighten depth gauge locking knob (13) to lock
it in position.

When setting position of depth gauge rod (12) the scale located on the depth gauge rod is
very helpful. You can achieve precise cutting depth adjustment by turning knob for fine
tuning of depth gauge rod (2). A full turn of the knob shifts the depth gauge rod (12)
vertically by 1 mm. The router features stepped cutting depth limiter (9), that allows to move
(plunge) the cutter into material to one of seven equally spaced
positions (each pitch equals to approximately 3 mm) (Fig.C).

Router plunging
1.Place the router on even surface.
2.Unlock the plunge guide locking lever (16) (Fig.D).

3.Hold the handles with both hands and press the tool
downwards, overcoming the spring resistance.

4. Release the pressure, springs will automatically return the router body to default (upper)
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position.

Edge guide installation

Edge guide is used to cutting at even distance from edge of
reference. E

1.Slide edge guide bars (7) into holes of the edge guide (10), 11
lock it by tightening edge guide fixing screws (11) (Fig.E). ]

2.Loosen locking knobs for edge guide bars (6) located in the ’ . o2}
router base. ' ™

3.Slide the edge guide bars (7) into the holes and set \ 10
appropriate distance.

4.Tighten edge guide fixing knobs (6) to fix the edge guide (10).
Operation / Settings

Switching on / Switching off

The mains voltage must match the voltage on the router rating plate.

The router is equipped with the switch lock button that protects against accidental start up.
Switching on

1.Press the switch lock button (15).

2.Press and hold the switch button (14). Switching off

1.Release pressure on the switch button (14). ) —~
Adjustment of spindle rotational speed

Wheel for spindle speed adjustment (3) is located on the router

body. Select spindle speed depending on your needs 3.
(depending on the cutter used, hardness of processed material,

type of work etc.). Spindle speed adjustment range is from 1 to

7 (Fig.F).

Routing
Hold the router with both hands during operation!
1.Install appropriate router bit (see above instructions).

2.Put the base (8) on material that you plan to process (the router bit must not touch the
material at this time).

3.Set cutting depth.

4.Switch on the router with the switch (14) and wait until the spindle achieves the preset idle
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speed.

5.Start working, move the router base along the processed material surface in desired
direction.

6.Move the router in steady, continuous movement, pressing the base to the material
surface all the time until you finish routing.

Too fast router advance during operation will result in low quality of cutting and may cause
damage of router bit or motor. Too slow router advance may also result in low quality of cut
due to material overheating. Appropriate speed depends on size of the router bit in use,
type of processed material and cutting depth. It is recommended to make some tries on
waste material before commencing the planned work. During edge processing, the
processed material should be at the left side from the router bit axis (looking in the direction
of the router advance).

When you use linear guide for linear processing or trimming,
ensure that additional accessories are well fixed.

A~

Installation of profile guide 5 o *

Profile guide allows precise out-cutting inside and outside ' a4
profiles.

1.Remove dust outlet (18) (remove fixing bolts). | @_

2.Remove slide plate (a) of the base (8) (remove fixing
bolts).

3.Put profile guide in router base seating. H
4.Install slide plate (a) of the base (8) (Fig.G). _ ——
5.Use fixing bolts to install dust outlet (18). : —
Using profile guide limits allowable router bit size.
Routing direction

To avoid uneven edges and achieve best results of work,
move the router counter-clockwise for outer edges and
clockwise for inner edges (Fig. H). '.,- ™

Use of part for round cutting e

1.Remove edge guide (10) with edge guide bars (7) from the
router base.

2.Remove one of edge guide bar (7) and attach part for round & 7 6
cutting to it. - P,

3.Install edge guide bar (7) (with part for round cutting) to the
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base (8) with locking knobs for edge guide bar (6) (Fig.l).

To define routing radius, measure distance from the centre marker to the outer edge of the
router bit.

;- N
Parallel guide (Fig.J)
1.The parallel guide is used for cutting parallel to the edge of J
the work-piece. 4
2.Fit the guide rods to the frame using the screws. o
3.Release the two lock knobs securing the parallel guide and { P
push them in so that the guide is at the desired distance form " /
the head of the router bit. Tighten the two lock knobs. Press the
guide securely against the edge of the work-piece and
execute the cut. s A
Fitting the compass point (Fig.K) K
1.The compass point is used for routing circles. %

e TN
2.Remove a guide rod from the parallel guide. | '
3.Mount the centre point to the guide rod. | ‘
4.Slide the guide rod in the router base plate and tighten the \ s
lock knob.
5.Position the tip of the compass point at the centre of the circle.

Accessory

1.Dust outlet 1pc
2.Guide 1set
3.Blade 1pc
4.Colet sleeve 2pcs
5.Spanner 1pc
6.Carbon brush 1set
7.Instruction manual 1pc
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RECYCLING
Electrical and electronic equipment waste (WEEE) might contain dangerous materials
which can have a negative impact on the environment and human health if not collected
separately.

This item is in conformity with the European Directive EU WEEE (2012/19/EU) and is
marked with an electronic and electrical waste logo graphically represented in the
image below.

I This icon shows that WEEE should not be collected with household waste but
separately.
We recommend you to consider the following:
-Materials and components used when manufacturing this item are high quality materials which can
bereused and recycled;
-Do not throw away the item with household waste at the end of life;
-Take the item to a collecting point where it will be collected for free;
-Please contact the local authorities for details on the collecting centers.
Conformity with the RoHS Directive:the item you purchased is in conformity with the EU Directive
RoHS (2011/65/UE). It does not contain materials listed as harmful or prohibited in the Directive.

Thank you for helping us protect the environment and our health!
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