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Oryginalna Instrukcja Obstugi

@600

@ UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA

ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA

Parametry techniczne

Napiecie: 230V~/50Hz

Pobdr mocy: 150W S2:30min
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia: 2,950min-t

Rozmiar tarczy szlifierskiej: @125x812,7x16mm
Waga: 4,1kgs

Poziom ci$nienia akustycznego ( EN60745-1) LpA: 63 dB(A) KpA: 3dB(A)
Moc akustyczna urzadzenia podczas pracy (EN69475-1) LwA :76 dB(A) KpA: 3dB(A)

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie ponizszych zalecei moze spowodowac porazeniem

E Ostrzezenie! Nalezy przeczytaé i zrozumie¢ wszystkie zalecenia.
prgdem, pozar i/lub ciezkie obraZenia ciafa.
Niniejszg instrukcje nalezy zachowaé

Termin "elektronarzedzie" w ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z
sieci (przewodowej).

1. Miejsce pracy

a) Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze oswietlone. Bafagan na stole
warsztatowym oraz niedostateczne o$wietlenie sprzyjajg wypadkom.

b) Nie wigczaé urzagdzenia w otoczeniu wybuchowej atmosfery, np. w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw, albo przy zapyleniu. Elekironarzedzia wytwarzajg
iskry, ktore mogg powodowac zapfon pyt lub oparéw.

c) W poblizu osoby pracujacej z uzyciem elektronarzedzia nie moga znajdowac sie
osoby postronne lub dzieci. Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne
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a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczki elektronarzedzia musza pasowa¢ do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj
wtyczki w zaden sposob. Nie uzywaj zadnych wtyczek adaptera z uziemionymi
elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pragdem.

Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi lub uziemionymi powierzchniami, takimi jak
rury, grzejniki, kuchenki i lodoéwki. Istnigje zwiekszone ryzyko porazenia pradem,
jesli twoje ciafo jest uziemione.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda dostajgca
sig do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prgdem.

Nie naduzywaj kabla. Nigdy nie uzywaj kabla do przenoszenia, wyciagania lub
odtaczania urzadzenia. Trzymaj przewod z dala od zrodet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub splgtane przewody zwiekszajg
ryzyko porazenia pragdem.

Podczas pracy elektronarzedziem na zewnatrz nalezy uzyé przedtuzacza
przystosowanego do uzytku na zewnatrz. Uzycie sznurka nadajgcego sie do uzytku
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli nie mozna unikngé uzywania elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy
zastosowac zasilanie zabezpieczone pragdem réznicowopragdowym (RCD). Uzycie
RCD zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

UWAGA! Termin "urzadzenie réznicowo-pradowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem
"wylgcznik réznicowo-pradowy (GFCI)" lub "wytacznik réznicowo-prgdowy (ELCB)".

a)

b)

c)

3. Bezpieczenstwo oséb

Badz czujny, obserwuj, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsadkiem podczas
obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jestes zmeczony lub
pod wplywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas
korzystania z elektronarzedzi moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

Uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego. Zawsze nos ochrone oczu. Sprzet
ochronny, taki jak maski przeciwpytowe, antypo$lizgowe obuwie ochronne, kask
ochronny lub ochrona stuchu stosowane w odpowiednich warunkach, zmniejszy
obrazZenia ciafa.

Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze przelacznik jest w
pozycji wytaczonej przed podtaczeniem do zrédta zasilania i / lub akumulatora,
podnoszenia lub przenoszenia narzedzia. Przenoszenie elektronarzedzi za pomocag
palca na przetgczniku lub wigczanie elektronarzedzi z wigczonym wytgcznikiem grozi
wypadkiem.
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d)

e)

9)

h)

a)

b)

c)

d)

9)

Wyjmij klucz regulacyjny lub klucz przed wiaczeniem elektronarzedzia. Klucz
pozostawiony na obracajgcej sie czeSci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciafa.

Nie przesadzaj. Zawsze utrzymuj wtasciwa postawe i rownowage. Umozliwia to
lepszg kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

Ubierz sie prawidtowo. Nie nos$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wilosy,
ubranie i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie
wtosy mogg zostac pochwycone przez ruchome czeSci.

Jezeli przewidziane sg urzadzenia do podlaczenia urzadzen odpylajacych i
zbierajacych pyt, upewnij sie, ze sg one podiaczone i prawidlowo uzywane.
Korzystanie z gromadzenia pytu moze zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z pytem.

Nie pozwdl, aby zaznajomienie sie z czestym korzystaniem z narzedzi pozwolito
ci na zachowanie samozadowolenia i ignorowanie zasad bezpieczenstwa
narzedzi. Nieostrozne dziatanie moze spowodowac¢ powazne obrazZenia w ciggu
utamka sekundy.

4. Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzia

Nie wolno forsowaé narzedzia. Do pracy nalezy uzywaé elektronarzedzia, ktére
jest do tego przeznaczone. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
lepiej i bezpieczniej w danym zakresie wydajnosci.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik jest uszkodzony.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wigczyc¢ lub wyfgczyc jest niebezpieczne i musi
by¢ naprawione.

Przed regulacja urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zakonczeniu pracy
narzedziem, nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka zasilania. Taka czynnos¢
prewencyjna pozwala zmniejszy¢ ryzyko przypadkowego wfgczenia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz innych nieprzeszkolonych oséb. Elektronarzedzia w rekach
niedoswiadczonych os6b sg niebezpieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja urzadzenia. Sprawdzi¢ pod katem
niewspoétosiowosci lub zamocowania ruchomych czesci, pekniecia czesci i
wszelkich innych czynnikéw, ktére moga wptynaé na prace elektronarzedzia. W
przypadku uszkodzenia, urzadzenie nalezy naprawi¢ przed uzyciem. Wiele
wypadkow spowodowanych jest przez zZle konserwowane narzedzia elektryczne.

Narzedzia tnagce musza byé ostre i czyste. Prawidfowo utrzymane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thgcymi o wiele rzadziej zakleszczajg sie w obrabianym materiale
i sg fatwiejsze w prowadzeniu.

Nalezy stosowaé wylacznie akcesoria zalecane dla danego modelu przez
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producenta. Akcesoria, ktére sg wfasciwe dla jednego elektronarzedzia, mogg
stwarzac zagrozenie po zastosowaniu w innym urzgdzeniu.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen. Mimo zastosowania
konstrukciji_bezpiecznej z samego zatozenia, stosowania $rodkéw zabezpieczajgcych i
dodatkowych $rodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczgtkowe doznania urazéow

podczas pracy.

5. Serwis

Czynnosci serwisowo-naprawcze moga wykonywaé jedynie wykwalifikowani
technicy. Czynnosci naprawcze Ilub  konserwacyjne wykonane przez
niewykwalifikowang osobe mogg przyczynic sie do ryzyka powstania obrazen ciafa.

6. Szczegdlne zasady bezpieczenstwa

1. Narzedzie nalezy trzyma¢ za izolowane uchwyty podczas wykonywania
prac, przy ktérych istnieje ryzyko zetkniecia sie z ukrytymi przewodami elektrycznymi lub
wiasnym kablem. Kontakt z przewodem pod napieciem spowoduje przeptyw prgdu przez
metalowe elementy urzadzenia, co spowoduje porazenie osoby obstugujace;j.

2. Zawsze stosowac okulary lub gogle ochronne. Zwykte okulary lub okulary
przeciwstoneczne NIE stanowig ochrony dla oczu.

3. Unika¢ ciecia gwozdzi. Sprawdzi¢, czy obrabianym elemencie nie ma gwozdzi. Przed
rozpoczeciem pracy usungé wszelkie gwozdzie.

4. Nie uzywac¢ wyrzynarki bez zasunietej przedniej ostony.
5. Nie cig¢ zbyt grubych materiatéw.

6. Sprawdzi¢, czy w rejonie ciecia jest do$¢ duzo wolnej przestrzeni, aby
brzeszczot nie mdgt uderzac o podtoge, stét, itd..

7. Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac.

8. Nie nalezy forsowa¢ narzedzia, poniewaz spowoduje to zwolnienie obrotow
silnika. Brzeszczot musi swobodnie cigé materiat. Pozwala to uzyskac lepszg jakos$¢ ciecia,
a narzedzie jest mniej eksploatowane.

9. Podczas witgczania urzadzenia, brzeszczot nie moze stykac sie z obrabianym
elementem.

10. Rece nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci.

11. Nie odkfada¢ wtgczonego elektronarzedzia. Wigczone urzgdzenie nalezy  zawsze
trzymac w rece.

12. Przed wysunieciem brzeszczotu z obrabianego elementu, nalezy wyltgczy¢ urzgdzenie i
odczekadé, az brzeszczot znajdzie sie w catkowitym bezruchu.

13. Nigdy nie wkfadac¢ rgk pod obrabiany element.

14. Bezposrednio po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé brzeszczotu ani
obrabianego elementu. Mogg by¢ one bardzo nagrzane i spowodowac¢ oparzenie skory.
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15. Niektore materiaty moga zawieraé toksyczne substancje chemiczne. Nalezy wzigé¢ to
pod uwage, unikajgc wdychania pytu i kontaktu ze skérg. Przestrzega¢ informacji BHP
podawanych przez dostawce materiatu.

7. Symbole

Przeczytaj instrukcje obstugi

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Nakaz stosowania ochrony oczu

Nakaz stosowania maski przeciwpytowej

Nakaz stosowania ochrony rgk

Oznaczenie zgodnosci z normami bezpieczenstwa z dyrektywami
Unii Europejskiej

Produkt Il klasy

A=A VIOLOLE

Funkcje

Zgodne z przeznaczeniem uzycie szlifierki podwaojnej obejmuje szlifowanie na sucho metali
(np. ostrzenie wiertet), usuwanie gradu z metalowych czesci oraz ostrzenie ostrzy.

Przed uzyciem prosimy zapoznac sie z gtbwnymi elementami tego narzedzia.
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1. Wh/wylgcznik 10. Zestaw mocowania szybki
2. Podpérka pod obrabiany przedmiot a. Sruba

3. Tarcza szlifierska (gruboziarnista) b. Pierscien sprezynujacy

4. Szybka c. Podktadka

5. Ostona przeciwiskrowa d. Nakretka

6. Pokrywa ochronna e. Podkfadka zebata

7. Tarcza szlifierska (drobnoziarnista) 11. Zestaw mocowania podpérki
8. Kotnierz mocujacy a. Sruba zamkowa

9. Otwér mocowania do stotu b. Nakretka ustalajgca

c. Podktadka
Montaz

Przed montazem i regulacjg elektronarzedzia, nalezy zawsze wyciggngé wtyczke z
gniazdka.

Przymocowanie szlifierki podwdjnej

Wskazéwka: Elementy niezbedne do zamontowania szlifierki stotowej podwdjnej nie sg
zawarte w zakresie dostawy. W celu zdobycia potrzebnych materiatdw montazowych
prosimy o zwrécenia sie do wyspecjalizowanego sklepu.

Aby zagwarantowaé bezpieczne szlifowanie, szlifierka powinna by¢ przykrecona do
wytrzymatego podtoza. W tym celu nalezy uzy¢ czterech otworéw w stopce urzgdzenia (9).

Zalecamy przymocowanie szlifierki do krawedzi stotu roboczego. Podczas wybierania
miejsca montazu nalezy zwrdci¢ uwage na wystarczajgcg ilo$¢ miejsca do pracy przy
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szlifierce np. do swobodnego poruszania rekoma.

Wskazéwka: Cztery gumowe stopki pod urzgdzeniem mogg stuzy¢ do ttumienia hataséw.

1.Najpierw nalezy wywierci¢ cztery otwory. Stopke urzgdzenia (9) mozna uzy¢ jako szablon
do zaznaczenia miejsca wiercenia. Szlifierke podwdjng nalezy ustawi¢ na zgdanej pozycji i
przez otwory w stopce zaznaczy¢ przy pomocy punktaka lub otéwka pozycje do wiercenia.

2.Szlifierke odstawi¢ na bok i przy pomocy odpowiedniego wiertta wywierci¢ cztery otwory.

3.Szlifierke ponownie ustawi¢ w zadanej pozycji i przymocowaé jg przy pomocy Srub i
podkiadek (Fot.1).

Ostrzezenie
Szlifierki podwojnej nie wolno nigdy uzywaé jezeli nie jest ona
przymocowana! Szlifierke podwodjng uzywa¢ mozna tylko do
stacjonarnej eksploatacji! Przed uzyciem szlifierki nalezy ja
przymocowac!

Montaz szybki

Ostrzezenie

Zawsze podczas wszelkich prac na urzadzeniu (np. transport,montaz,
przezbrajanie, czyszczenie i konserwacja) wyjg¢ wtyczke z gniazda
wtyczkowego!

o>

Przed uzyciem szybki (4) z ochrong przeciwiskrowg (5) nalezy przymocowaé po obu
stronach szlifierki. W tym celu nalezy uzy¢ zestawu mocowania (10).

1.Szczeline ostony przeciwiskrowej (5) wlozy¢ do otworu w gornej czesci pokrywy
ochronnej (6).

2.Na srube (10a) natozy¢ pierscien sprezynujgcy (10b) i podkiadke (10c).
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3.Srube (10a) wiozyé przez szczeline ostony (5) i otwdr w gérnej czesci pokrywy ochronnej
(6) (Fot.2).

4.Srube (10a) zabezpieczy¢ przy pomocy podktadki zebatej (10e) i nakretki (10d).

Fot.2
5. Kroki od 1 do 4 nalezy powtorzy¢ przy montazu drugiej szybki.
Montowanie podporki pod obrabiany przedmiot

Przed uzyciem po obu stronach szlifierki nalezy zamontowa¢ podpérke pod obrabiany
przedmiot (2). W tym celu nalezy uzyé zestawu mocowania (11).

1.Podporke (2) przytrzyma¢ na szynie pokrywy ochronnej. Nalezy zwréci¢é uwage na
prawidtowe ustawienie podpérki. Ukosna krawedz musi by¢ skierowana na zewnatrz
szlifierki (Fot.3).

2.Przez szczeline do szyny i podpérki wprowadzi¢ nalezy srube (11a).
3.0d drugiej strony na zakonczenie sruby natozy¢ podtadke (11c).
4.Srube (11a) zabezpieczyé przy pomocy nakretki ustalajgcej (11b).

5.Kroki od 1 do 4 nalezy powtdrzy¢ dla podpdrki po drugiej stronie.

Fot.3

Tarcze szlifierskie

Wskazéwki ogodlne:

1.Wolno uzywac tylko tarcz szlifierskich, ktérych dane odnosnie rodzaju lepiszcza,
wymiardw i dopuszczalnej predkosci obrotowej w min-1 wzglednie predkosci obwodowej w
m/s, odpowiadajg danym przedstawionym przez producenta.
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2.Prosimy pamietaé, ze maks. predkos¢ obrotowa tarczy musi by¢ wieksza od maks.
predkosci obrotowej elektronarzedzia.

3.Tarcze szlifierskie nalezy przechowywaé w suchym miejscu w mozliwie stalej
temperaturze.

4.Nalezy sie upewnié, ze wymiary tarcz szlifierskich pasujg do tej szlifierki, patrz Dane
techniczne.

5.Przed uzyciem tarcze szlifierskie nalezy sprawdzi¢; nie wolno stosowac tarcz
nadtamanych, peknietych lub uszkodzonych.

6.Nie wolno uzywa¢ dodatkowych tulei redukcyjnych lub adapteréw dla uzywania tarcz
szlifierskich z duzymi otworami.

Wymiana:

Ostrzezenie

Zawsze podczas wszelkich prac na urzadzeniu (np. transport,
montaz, przezbrajanie, czyszczenie i konserwacja) wyjaé wtyczke z
gniazda wtyczkowego!

1.Zdjg¢ szybke (4) z ostong przeciwiskrowg (5) oraz zewnetrzng pokrywe ochronng (6).
Pokrywe mozna zdemontowa¢ po odkreceniu trzech Srub na zewnetrznej stronie przy
uzyciu $rubokreta krzyzakowego (Fot.4).

2.Przy uzyciu klucza ptaskiego-19 mm nalezy poluzowaé nakretke mocujgcg. Zdjgé
nakretke i kotnierz zaciskowy (8).

Zewnetrzna pokrywa ochronna Wrzeciono

Kotnierz
I~ zaciskowy
Sruby

I L]
Nakretka mocujqcal Tarcza szlifierska
Kotnierz zaciskowy

Fot.4
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Wskazéwka: Sruby, podktadki, nakretki itp. nalezy starannie odiozyé na bok, aby mieé
pewnos$¢, ze zadne czesci nie zging i aby po przymocowaniu nowej tarczy szlifierskiej byty
one tatwo dostepne.

3. Zuzytg tarcze szlifierska $ciggnac¢ z wrzeciona.

4. Na wrzeciono natozy¢ nowg tarcze szlifierska. Nalezy sie upewni¢, ze tarcza szlifierska
nie jest uszkodzona i spetnia wymagi techniczne szlifierki podwojnej. Przeprowadzi¢ prébe
dzwieku. Nieuszkodzona tarcza szlifierska przy lekkim uderzeniu plastikowym miotkiem (lub
kawetkiem drewna) wydaje czysty dzwiek (Fot.5).

5. Kotnierz zaciskowy (8) ponownie zatozyé na wrzeciono i zabezpieczy¢ go przy
uzyciunakretki mocujgce;.

6. Na szlifierce ponownie zamontowa¢ pokrywe ochronng. Nalezy uwazaé przy tym na
prawidtowy kierunek pokrywy, otwarta strona musi wskazywac¢ do przodu. Mocno dokrecic
Sruby.

7. Na szlifierke podwdjng ponownie zatozy¢ szybke z ostong przeciwiskrows.

Fot.5

Wskazowka: Do zamocowania tarczy szlifierskiej mozna uzywac tylko kotnierza tej samej
wielkosci i o tym samym ksztalcie. Czesci miedzy kotnierzem zaciskowym a tarcza
szlifierskg muszg sktadac sie z elastycznych materiatéw np. gumy, miekkiej tektury itp.

Ostrzezenie

Nie wolno uzywa¢ znieksztatconych lub uszkodzonych tarcz szlifierskich,
ktérych wady sg odczuwalne poprzez wibracje!
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Uruchomienie

1.Elektronarzedzie, przewdd, wtyczke i akcesoria sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen.

2 Elektronarzedzia nie wolno w zadnym razie uruchamia¢, jezeli posiada ono widoczne
uszkodzenia.

3.Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig odziez i wyposazenie ochronne.

4.Nalezy sie upewni¢, ze w lub na elektronarzedziu nie znajdujg sie Zzadne narzedzia
montazowe lub nastawcze.

5.Upewni¢ sig, czy konieczne narzedzia thgce/pomocnicze sg prawidlowo zamontowane.

6.Sprawdzi¢, czy elektronarzedzie jest wylgczone. Podczas podtgczania wt./wylgcznik
ustawi¢ najpierw zawsze na pozycje Wyt.

7.Przed uruchomieniem sprawdzi¢ nalezy, czy podane na tabliczce znamionowej napiecie
odpowiada napieciu sieciowemu i czy elektronarzedzie wyposazone jest w odpowiednig
wtyczke.

8.Wtyczke sieciowg wlozy¢ do przepisowo zainstalowanego gniazda wtyczkowego.
9.Elektronarzedzie gotowe jest teraz do pracy.
Obstuga

Ustawianie szybki z ostong przeciwiskrowg i podporka pod obrabiany przedmiot

Ostrzezenie

Zawsze podczas wszelkich prac na elektronarzedziu (np. transport,
montaz, przezbrajanie, czyszczenie i konserwacja) wyjgé wtyczke z

‘ gniazda wtyczkowego!

Podporka (2) i ostona przeciwiskrowa (5) muszg zawsze by¢é mozliwie szczelnie
przystawione do tarcz szlifierskich (3 i 7). Ze wzgledu na to, ze po pewnym czasie tarcze
szlifierskie zuzywajg sie, odstepy nalezy regularnie sprawdzac i jezeli to konieczne
regulowac.

Nie wolno przekracza¢ nastepujgcych odstepow:
Podpdrka - tarcza maks. 2 mm
Ostona przeciwiskrowa - tarcza maks. 2 mm
Szybka z ostona przeciwiskrowa:

1.W celu nastawienia poluzowac¢ nakretke (10a).

2.Wedle potrzeby ostone przeciwiskrowg (5) mozna przesung¢ do przodu lub w doét.

“EGA Spoétka z 0.0.” Spétka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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3.0stone przeciwiskrowg (5) nalezy przytrzymac¢ reka w zgdanej pozycji i ponownie
dokreci¢ nakretke (10a).

4 Wedle potrzeby szybki (4) mozna podnosi¢ w goére lub w doét. Szybki nalezy tak ustawic,

Podpdrka pod obrabiany przedmiot:

1. W celu nastawienia poluzowa¢ nakretke (11b).
2. Wedle potrzeby podpoérke (2) mozna przesunaé do przodu lub w dot.
3. Ponownie dokreci¢ nakretke ustalajgcg (11b).

Wskazowka: Nalezy regularnie sprawdzaé prawidiowe osadzenie ostony przeciwiskrowej
(5) i podporki pod obrabiany przedmiot (2). Upewnia¢ sie, ze sg one bezpiecznie i
prawidtiowo przymocowane. W razie potrzeby, aby unikngé nieumysinego przesuniecia,
nalezy dokrecic Sruby.

Wiaczanie/wylaczanie

Wt./wytgcznik (1) wyposazony jest w plastikowg pokrywe, aby zapobiec zabrudzeniu |
uszkodzeniu przez iskry i widry. Nigdy nie zdejmowac plastikowej pokrywy!

1.Szlifierka stotowa podwadjna wigcza sie przez przetgczenie wt./wylgcznika (1) na pozycje
W

2.Szlifierke pozostawi¢ na pare sekund wtgczong na biegu jalowym az tarcze szlifierskie (3 i
7) osiagng swojg petng predkosc.

3.W celu wytgczenia wt./wytgcznik (1) ustawi¢ na pozyciji ,0“.
Szlifowanie
Ostrzenie:

1.Jezeli to mozliwe nozyce nalezy rozdzieli€. W ten sposdb mozna fatwiej i bezpieczniej
szlifowa¢ ostrza.

“EGA Spétka z 0.0.” Spoétka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski tel/fax:+48 58 56 300 80 www.ega.com.pl
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2.Nalezy delikatnie szlifowa¢ krawedz, zaczynajac od szerszej wewnetrznej czesci ostrza
az do zewnetrznej.

Noz:
Nalezy delikatnie szlifowa¢ krawedz noza, zaczynajgc od szerszej wewnetrznej czesci

ostrza az do zewnetrznej.

Zaklocenia i ich usuwanie

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

1.Elektronarzedzie nie 1.Przerwa w zasilaniu. 1.Sprawdzi¢ zasilanie
uruchamia sie przez podigczenie innego

2.Uszkodzonyprzewdd elektronarzedzia.

sieciowy lub wtyczka.
2.Kontrola przez serwis

3.Inne uszkodzenie
elektryczny.

elektryczne elektronarzedzia.
3.Kontrola przez serwis

elektryczny.
2. Elektronarzedzie nie ma | 1.Przediuzacz jest zbyt dtugi | 1.Uzy¢ przediuzacza o
petnej mocy i/lub z za matym przekrojem dopuszczalnej dtugosci
poprzecznym. i/lub z wystarczajgcym

2.Zasilanie (np. Przez przekrojem poprzecznym.

generator) ma zbyt niskie 2.Elektronarzedzie
napiecie. podtgczy¢ do innego
zrodta zasilania.

3. Niewystarczajacy 1.Zuzyta tarczaszlifierska. 1.Nalezy wymieni¢ tarcze
rezultat Scierania 2 Uzyto nieodpowiedniej szlifierskg na nowa.
tarczy szlifierskiej. 2.Nalezy wymienic tarcze
szlifierskg na
odpowiednig.
Akcesoria
1.Szybka z ostong przeciwiskrowg 2szt.
2.Zestaw mocowania szybki 2szt.
3.Podpdrka pod obrabiany przedmiot 2kpl.
4.Zestaw mocowania do podporki pod obrabiany przedmiot 2szt.
5.Instrukcja obstugi legz.

“EGA Spoétka z 0.0.” Spétka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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OCHRONA SRODOWISKA

Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci. Zgodnie z Europejskg Dyrektywag
2012/19/UE o przeznaczonych na Zzlomowanie elektronarzedziach i sprzecie
elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbieraé
osobno i odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych. Recykling, jako alternatywa wobec
obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego
uzytkowania, wiasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidtowej
utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzgdzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiorki
surowcéw wtdrnych, ktéry przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o
odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtoérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do
wyposazenia urzadzenia i srodkdw pomocniczych nie zawierajgcych elementéw
elektrycznych.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddéw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich
przepisach lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej

W razie koniecznosci pozbycia sige urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy
skontaktowa¢ sie z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawca, ktérzy udzielg
dodatkowych informac;ji.

Pozbywanie si¢ odpadow w krajach poza Unig Europejska
Taki symbol dotyczy tylko krajéw Unii Europejskiej.

W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy skontaktowac¢ sie z lokalnymi
wladzami lub ze sprzedawcag celem uzyskania informacji o prawidiowym sposobie
postepowania.

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim.
Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we fragmentach albo w catoéci bez zgody EGA SPOLKAZ 0.0 .
SPOLKA KOMANDYTOWA jest ZABRONIONE!

“EGA Spétka z 0.0.” Spoétka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE 4671 TRESNAR ORYGINALNA

Model produktu : TRESNAR
Produkt: SZLIFIERKA STOLOWA typ : TBG-125/150
Numer katalogowy : 4671
Partia / Seria: od 00301 do 00600
Producent: EGA Spétka z o. o. Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1,
Nowa Wies$ Rzeczna, 83-200 Starogard Gdanski, Polska
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylagczng
odpowiedzialno$¢ producenta .
Przedmiot deklaracji : 4671 / SZLIFIERKA STOLOWA / TBG-125/150 / TRESNAR

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi
wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego :

e dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/35/UE (LVD) z dnia 26 lutego
2014 roku w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czionkowskich
odnoszgcych sie do udostepnienia na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego
do stosowania w okreslonych granicach napigcia  (Dz.Urz. UE L 96/357 z
29.03.2014)

e  dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE (EMC) z dnia 26 lutego
2014 roku w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej (Dz.Urz. UE L 96/79 z
31.12.2004)

. dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE (MD) z dnia 17 maja
2006 roku w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszgcych sie do maszyn (Dz.Urz. UE L 157/24 z 9.06.2006 )

. dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/65/UE (ROHS) z dnia 8
czerwca 2011 roku w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym  (Dz.Urz.
UE L 174/88 z 01.07.2011)

Odniesienia do odnosnych norm zharmonizowanych, ktére zastosowano lub innych
specyfikacji technicznych w stosunku do ktérych deklarowana jest zgodnosé:

PN-EN 61029-1:2009/A11-2011

PN-EN 61029-2-4:2011

PN EN 55014-1:2012

PN EN 55014-2:1999/A2:2009

PN EN 61000-3-2:2014-10

PN EN 61000-3-3:2013-10

PN EN 62321-2008

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym naniesiono oznaczenie CE: 19

Nazwisko i adres osoby majgcej zamieszkanie lub siedzibe w UE upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej: Zdzistaw Cherek, adres siedziby Spotki.

Podpisano w imieniu :  Kierownictwa EGA Spétka. z o .0. Spétka Komandytowa,
ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna, 83-200 Starogard Gdanski, Polska .

Starogard Gdanski 04.02.2019
miejsce i data wydania

Zdzistaw Cherek , Petnomocnik ds. Jakosci
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4671
KARTA GWARANCYJNA
NAZWA SZLIFIERKA STOLOWA
URZADZENIA TBG-125/150
NUMER
KATALOGOWY 4671
SERIAL NR:
NAPRAWY GWARANCYJNE
DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY

ZAKRES tresnar

NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

ZAKRES tresnar

NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY

ZAKRES tresnar

NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY

ZAKRES tresnar

NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY
ZAKRES tresnar
NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY
ZAKRES tresnar
NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS
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Warunki gwarancji:

1. Gwarancji udziela sig na okres 12 miesigcy (24 miesiecy przy zakupie konsumenckim).

2. Gwarancja obejmuije tylko wady fizyczne tkwigce w urzgdzeniu tj. materiatowe lub montazowe.

3. Gwarancjg nie sg objete urazy wynikajgce z przyczyn zewnetrznych, takie jak: urazy mechaniczne, zanieczyszczenia,
zalania, zjawiska atmosferyczne, niewtasciwa instalacja lub obstuga, jak réwniez eksploatacja niezgodna z obstugg i z
przeznaczeniem. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci w przypadku niewtasciwego doboru narzedzia do potrzeb oraz
uzytkowania go niezgodnie z przeznaczeniem.

4. Ze wzgledu na naturalne zuzycie materiatdw eksploatacyjnych gwarancjg nie sag objete takie rzeczy jak: kable, baterie,
fadowarki, przyciski, pokretta, przetaczniki itp.

5. Klient dostarcza towar do serwisu na witasny koszt.

6. Urzadzenie powinno by¢ dostarczone do punktu serwisowego w oryginalnym, fabrycznym opakowaniu lub opakowaniu
zastepczym chronigcym towar przed uszkodzeniami zewnegtrznymi.

7. Na opakowaniu powinien by¢ napisany nr identyfikacyjny towaru nadany w dniu sprzedazy.

8. Towar zostaje przyjety do serwisu za okazaniem karty gwarancyjne;j.

9. Karta gwarancyjna musi posiada¢ nastepujgce informacje:

A) dotgczony dowdd zakupu towaru (faktura vat lub zachowany paragon)

B) pieczatke firmy, w ktdrej zostat zakupiony towar oraz podpis sprzedawcy

C) doktadna nazwe urzadzenia

D) typ urzadzenia z opisanym przeznaczeniem

E) numer fabryczny urzadzenia

F) czytelny podpis klienta

G) adres klienta do korespondencji

10. Karta gwarancyjna bez jakiegokolwiek punktu powyzej jest niewazna.

11. W przypadku braku ktéregokolwiek dokumentu serwis pisemnie poprzez list polecony poinformuje klienta o warunkach
dalszej gwarancji. Klient w ciggu 21 dni od daty otrzymania pisma powinien ustosunkowac¢ sie do przestanego pisma. Naprawa
towaru zostaje wydtuzona o czas dostarczenia wszystkich dokumentéw do serwisu.

12. W sytuacji, gdy klient nie posiada wszystkich dokumentéw powinien poinformowa¢ serwis o podjetej przez siebie decyzji w
sprawie naprawy urzgdzenia oraz poda¢ w formie pisemnej jedno z rozwigzan wyznaczonych przez serwis.

13. Produkt oddawany lub odsytany do serwisu powinien by¢ kompletny. W opakowaniu powinien znajdowac si¢ produkt wraz
ze wszystkimi elementami, ktére zostaty zakupione.

14. Odsytanie niekompletnych produktéw, moze wydtuzy¢ termin naprawy lub jg uniemozliwic.

15. Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usunigete najpézniej w terminie 14 dni od daty przyjecia urzadzenia do
serwisu.

16. Roszczenia z tytutu gwarancji, rekojmi, umowy sprzedazy bedg przyjmowane tylko na podstawie niniejszej karty
gwarancyjnej okreslajgcej tozsamos¢ nabytego narzedzia. Gwarancja wazna z dowodem zakupu!

17. W przypadku stwierdzenia przez serwis niemoznoséci usuniecia wady lub ponownego wystapienia tej samej wady pomimo
dokonania trzech napraw, klient otrzyma nowe urzadzenie.

18. Gwarancja nie daje prawa Kupujgcemu do domagania si¢ zwrotéw utraconych zyskéw zwigzanych z uszkodzeniem.

19. Niniejsza gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza, ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z ustawy z dnia 27
lipca 2002r. (Dziennik ustaw z dnia 5 wrze$nia 2002r. Nr 141 pozycja 1176).

20. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy
Ustawy z dnia 27 lipca 2002 roku: O szczegdlnych warunkach sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu Cywilnego.

PRODUCENT / SERWIS:
Zapoznalem sie¢ z trescia,

tfeanf oraz akceptuje warunki gwarancji.

(czytelny podpis klienta)

EGA SPOLKA Z 0.0.

SPOLKA KOMANDYTOWA

UL. RZECZNA 1, NOWA WIES RZECZNA
83-200 STAROGARD GDANSKI

tel: 058 / 56 300 80 do 82
www.tresnar-tools.com
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83-200 Starogard Gdanski tel,fax:+48 58 56 300 80 www,egatools.com
17


http://www.tresnar-tools.com/

tresnar

@ Translation of the original instruction

WARNING! BEFORE USING POWER TOOLS CAREFULLY READ THESE
INSTRUCTIONS AND KEEP IT FOR FURTHER USE

Technical data

Voltage: 230V~/50Hz

Rated input: 150W S2:30min

No load speed: 2,950 mint
Grinding wheel size: B125x012,7x16mm
Weight: 4,1kg

Sound pressure level (EN 60745-1) LpA: 63 dB(A), KpA: 3,0 dB(A)
Sound power level (EN 60745-1) LwA: 76 dB(A), KwA: 3,0 dB(A)
Safety instructions

1. GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS
B WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow

the warnings and instructions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool
1. Work area
a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.
¢) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions
can cause you to lose control.
2. Electrical safety
a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do
not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs
and matching outlets will reduce risk of electric shock.
b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if
your body is earthed or grounded.

“EGA" Spétka z 0.0. Spotka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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18



tresnar

~ c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power

tool will increase the risk of electric shock.
d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.
e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

NOTE! The term “residual current device (RCD)” can be replaced by the term “ground

fault circuit interrupter (GFCI)” or “earth leakage circuit breaker (ELCB)”.

3. Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that
have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal
injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dust-related hazards.

f)Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause severe
injury within a fraction of a second.

4. Power tool use and care

“EGA" Spétka z 0.0. Spotka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from intended could result in
a hazardous situation.

WARNING! The device is used for indoor work. Despite the use of a safe structure

from the very foundation, the use of protective measures and additional protective

measures, there is always the risk of residual injury during work.

5. Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

6. Special safety

1. Hold the tool by the insulated handle when performing work where there is a risk of
contact with hidden wiring or its own cable. Contact with a live conductor will cause current
to flow through the metal components of the device, resulting in paralysis of the operator.

2. Always use safety glasses or goggles. Ordinary glasses or sunglasses do not provide
protection for the eyes.

3. Avoid cutting nails. Check if the workpiece does not have nails. Before starting work,
remove any nails.

4. Do not use a jigsaw without shut, the front cover.

5. Do not cut too thick materials.
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6. Check whether the cutting area is pretty much space that the blade could hit the floor,
table, etc..

7. Hold the tool firmly.

8. Do not force tool, as this will release the motor. The blade must be able to cut the
material. This allows you to get better cutting quality and the tool is less exploited.

9. When turning the device, the blade can not come into contact with the workpiece.
10. Keep your hands away from moving parts.
11. Do not put off enabled power tool. Enabled Always hold the device in his hand.

12. Before ejecting the blade from the workpiece, turn off the appliance and wait until the
blade is in complete stop.

13. Never reach under the workpiece.

14. Immediately after use, do not touch the blade or the workpiece. They can be extremely
hot and cause skin burns.

15. Some materials may contain toxic chemicals. You should take this into account,
avoiding inhalation of dust and contact with skin. Observe the safety information provided
by the supplier of the material.

7. Symbol

(] WARNING-To reduce the risk of injury, user must read
instruction manual.

Always wear ear protection

Always wear goggles

Always wear a breathing mask

Wear protective gloves

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Class Il product

0200003
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Features

Intended use includes double grinder grinding dry metals (eg. sharpening drill bits),

removing hail of metal parts and sharpening. Before use, please read the the main
elements of this tool.

IOaﬁ i‘

10b =
10c ==
10d =8 @
10e =P €
1.0n /Off button 10.Viewing window mounting set
2.Work piece support a. Screw
3.Grinding disk (coarse) b. Snapring
4 .Viewing window c. Washer
5.Spark deflector d. Nut
6.Wheel guard e. Tooth washer
7.Grinding disk (fine) 11.Work piece support mounting set
8.Tension flange a. Cup square screw
9.Holes for tabletop mounting b. Locknutc. Washer
Assembly

Do not connect to power supply until assemb is complete. Failure to comply could result in
accidental startin and possible serious injury.
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Securing the double grinder

TIP: The material required to mount the double grinder is not contained in the delivery
contents. Please consult your dealer to obtain suitable mounting material.

The double grinder should be screwed down onto a stable surface to ensure it grinds safely.
To do this, use the four holes on the appliance feet (9).

We recommend you secure the grinder support to the corner of a workbench.

When choosing where to attach it, make sure there is enough room around the double
grinder to work e.g. enough room to move your arms.

TIP: The four rubber feet on the bottom of the appliance feet can be left on the double
grinder to dampen noise.

1.First drill four holes. Use the appliance feet (9) as a template to mark the drill holes.
Place the double grinder in the desired position and insert a punch or a pen through the
holes on the appliance feet to mark the position of the drill holes.

2.Place the double grinder to one side and now drill the four holes with a suitable drill.

3.Now place the double grinder in position and secure using the appropriate screws and
washers (Fig.1). %
/ ) //

Fig.1

Warning

Never use the double grinder unattached! The appliance should only
be used while stationary! Secure the double grinder before using!

Attaching the viewing window
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Warning

It is crucial you disconnect the power tool from the mains socket before
working on the power tool (e.g. transporting, assembling, modifying,
cleaning and maintenance)!

The viewing windows (4) with spark deflectors (5) must be attached before use. Use the
mounting set (10) to attach.

1.Align the slit on the spark deflector (5) with the hole on the top of the wheel guard (6).
2.Insert a snap ring (10b) and a washer (10c) on the screw (10a).

3.Thread a screw (10a) through the spark deflector slit (5) and the hole on the top of the
wheel guard (6) (Fig.2).

4.Secure the screw (10a) with a tooth washer (10e) and nut (10d).

Fig.2

5.Repeats steps 1 to 4 for the two viewing windows.
Mounting the work piece support

The work piece support (2) must be attached on both sides of the double grinder before use.
Use the mounting set (11) to attach.

1.Hold the work piece support (2) against the rail on the wheel guard. Make sure the work
piece support is facing the correct direction. The slanting corner should point away from the
double grinder (Fig.3).

2.Thread a screw (11a) through the slit in the rail and work piece support.
3.Place a washer (11c) on the end of the screw from the other side.

4.Secure the screw (11a) with the locknut (11b).
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5.Repeat steps 1 to 4 on the other side for the work piece support.

Grinding disks
General advice

1.0Only use grinding wheels that have indications of the manufacturer, type of attachment,
dimensions and authorised number of revolutions in min or peripheral speed in m/s.

2.Please note that the max. speed of the grinding disks must be higher than the max. speed
of the power tool.

3.Store grinding wheels in a dry place at as constant a temperature as possible.

4.Ensure the grinding wheel dimensions fit the grinder — see Technical data.

5.Check the disks before use. Do not use any broken, cracked or damaged grinding disks.
6.Do not use any separate reducers or adapters to make grinding disks with bigger holes fit.

Replacing:

before working on the power tool (e.g. transporting, assembling,
modifying, cleaning and maintenance)!

Warning
& It is crucial you disconnect the power tool from the mains socket (e.g.
@_\
\ )

1.Remove the viewing window (4) with spark deflector (5) und the outer wheel guard
(6).The wheel guard can be removed by removing the three screws on the outside with a
Philips screwdriver. (Fig.4).

2.Loosen the internal adjusting nut with a 19 mm open-jaw wrench. Remove the nut and the
tension flange (8).
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outer wheel guard spipdle

tension flange

screws =

1 I
adjusting nut | grinding disk
tension flange
Fig.4

TIP: Place the screws, washers, nuts etc. carefully to one side and within easy reach to
prevent parts getting lost and so that you can access them quickly after attaching the new
grinding disk.

3.Now take the worn grinding disk off the spindle.

4.Place a new grinding disk on the spindle. Before doing so, ensure that the grinding disk is
undamaged and that it meets the technical requirements of this double grinder. Carry out a
sound test. Faultless grinding wheels will make a clear sound when struck gently with a
plastic hammer (or piece of wood) (Fig.5).

5.Put the tension flange (8) back on the spindle and secure with the adjusting nut.5.

6.Re-attach the wheel guard to the double grinder. Make sure when doing so that the open
side is facing the right way. It should point forwards. Tighten all the screws well.

7.Re-attach the viewing window with spark deflector on the double grinder.

Fig.5

TIP: Use the same size and shape tension flanges only to tighten the grinding disks. The

“EGA" Spétka z 0.0. Spdtka Komandytowa ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski tel/fax:+48 58 56 300 80 www.egatools.com

26



tresnar

intermediate layer between the tension flange and grinding disk must consist of an elastic
material, e.g. rubber, soft cardboard etc...

Warning
A Do not use any deformed or damaged grinding disks. You can spot these
through vibrations when using!

Operation

1.Check the power tool, cable, plug and accessories for damage.

2.Do not under any circumstances use the power tool if it is visibly damaged.
3.Wear suitable clothing and protective equipment at all times.

4.Make sure there are no assembly or adjusting tools in or on the power tool.
5.Ensure the necessary cutting / auxiliary tools are correctly fitted.

6.Check the power tool is turned off. When about to use, always switch the On/Off button to
the off position first.

7.Check before use that the voltage displayed on the label corresponds to the mains
voltage and the power tool is fitted with the correct plug.

8.Insert the plug in a properly installed plug socket.
9.Your power tool is now ready for use.
Handling

Adjusting the viewing windows with spark deflectors and work piece support

Warning
A It is crucial you disconnect the power tool from the mainssocket before

working on the power tool (e.g. transporting, assembling, modifying,
cleaning and maintenance)!

Always set the work piece support (2) and spark deflector (5) as close as possible to the
grinding disks (3 and 7). As grinding disks wear with time, check the distance regularly and
adjust where necessary.

Do not exceed the following distances:

Work piece support — Grinding disk max. 2 mm
Spark deflector — Grinding disk max. 2 mm
Viewing windows with spark deflectors:

1.Gently loosen the nut (10a) to adjust.
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2.Slide the spark deflector (5) up or down as required.

3.Hold the spark deflector (5) in position with one hand and re-tighten the nut (10a).

4.Fold the viewing windows up (4) or down as required. The viewing windows should be set

Work piece support:

1.Gently loosen the nut (11b) to adjust.
2.Slide the work piece support (2) back or forwards as required.
3.Re-tighten the locknut (11b).

TIP: Check the spark deflector (5) and work piece support (2) are secure regularly. Always
make sure that they are attached securely and correctly. Tighten the screws when
necessary to prevent unintentional slippage.

On /Off button

The On /Off button (1) is fitted with a plastic cover to prevent sparks and chips damaging the
switch. Do not remove this plastic cover!

1.Turn the double grinder on by setting the On /Off button (1) to “I”.

2.Allow the double grinder to run for a few seconds on idle until the grinding disks (3 and 7)
have reached their full speed.

3.Set the On /Off button (1) to “0” to switch off.
Grinding
Scissors:

1.Where necessary, take the scissors apart. This will allow the blades to grind more easily
and safely.

2.0nly grind gently with the cutting corner. Work from the wide inner part of the blade out.

Cutting blade:
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Grind with both outside knife corners. Work from the wide inner part of the blade out.

Trouble shooting

Problem

Possible cause

Solution

1.Power tool does not start

1.Power supply interrupted

2.Mains power cableor plug
fault

3.0ther electrical defect on
power tool

1.Check power by
connecting another power
tool

2.Have checked by
electrician

3.Have checked by
electrician

2.Power tool not operating
at full power

1.Extension cable too long
and/or crosssectiontoo small

2.Power supply (e.g.
generator) voltage too low

1.Use extension cable of
appropriate length and/or
sufficient cross-section

2.Connect power tool to
another power source

3.Insufficient grinding

1.Worn grinding disk

2.Unsuitable grinding disk
used

1.Replace the grinding
disk with a new one

2.Replace the grinding
disk with a suitable one

Accessory

1.Viewing windows with spark deflectors

2.Viewing window mounting set

2sets

2sets

3.Work piece support

4 Work piece support mounting

5.Instruction manual

2pcs

2sets

1pc

CAUTION! This product has been marked with a symbol relating to removing

electric and electronic waste. This means that this product shall not be
discarded with household waste but that it shall be returned to a collection
system which conforms to the European WEEE Directive. Contact your local
authorities or stocks for advice on recycling. It will then be recycled or
dismantled in order to reduce the impact on the environment. Electric and
[ electronic equipment can be hazardous for the environment and for human
health since they contain hazardous substances.
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