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Oryginalna Instrukcja Obstugi

UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczytaé i zrozumieé wszystkie zalecenia. Nieprzestrzeganie
ponizszych zalecenn moze spowodowac porazeniem prgdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
ciafa.

Niniejszg instrukcje nalezy zachowaé

Termin "elektronarzedzie" w ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z
sieci (przewodowej).

1. Miejsce pracy

a) Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. Batagan na stole
warsztatowym oraz niedostateczne o$wietlenie sprzyjajg wypadkom.

b) Nie wiacza¢ urzadzenia w otoczeniu wybuchowej atmosfery, np. w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazoéw, albo przy zapyleniu. Elektronarzedzia
wytwarzajgiskry, ktore moggpowodowaczaptn pyt lub oparéw.

c) W pobliz osoby pracujaej z uzciem elektronarzezia nie moga znajdowac sie osoby
postronne lub dzieci. Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
urzgdzeniem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzia musza pasowaé¢ do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj
wtyczki w zaden sposoéb. Nie uzywaj zadnych wtyczek adaptera z uziemionymi
elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem.

b) Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi lub uziemionymi powierzchniami, takimi jak
rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Istnieje zwigkszone ryzyko porazenia prgdem, jesli
twoje ciafto jest uziemione.

c) Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda dostajgca sig
do elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia prgdem.
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d) Nie naduzywaj kabla. Nigdy nie uzywaj kabla do przenoszenia, wyciggania lub
odtaczania urzadzenia. Trzymaj przewdd z dala od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone Ilub splatane przewody zwigkszajg
ryzyko porazenia prgdem.

e) Podczas pracy elektronarzedziem na zewnatrz nalezy uzy¢ przedtuzacza
przystosowanego do uzytku na zewnatrz. Uzycie sznurka nadajgcego sie do uzytku
na zewnagtrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

f) Jesli nie mozna unikng¢ uzywania elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy
zastosowac zasilanie zabezpieczone pradem réznicowopragdowym (RCD). Uzycie
RCD zmniegjsza ryzyko porazenia pradem.

UWAGA! Termin "urzadzenie réznicowo-pradowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem
"wytgcznik réznicowo-pradowy (GFCI)" lub "wytacznik réznicowo-prgdowy (ELCB)".

3. Bezpieczenstwo osob

a) Badz czujny, obserwuj, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsgdkiem podczas obstugi
elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jeste$s zmeczony lub pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas korzystania z
elektronarzedzi moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

b) Uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego. Zawsze nos$ ochrone oczu. Sprzet
ochronny, taki jak maski przeciwpytowe, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask
ochronny lub ochrona stuchu stosowane w odpowiednich warunkach, zmniejszy
obrazZenia ciafa.

c) Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze przelacznik jest w
pozycji wytaczonej przed podtaczeniem do zrédta zasilania i / lub akumulatora,
podnoszenia lub przenoszenia narzedzia. Przenoszenie elektronarzedzi za pomocg
palca na przetgczniku lub wigczanie elektronarzedzi z wigczonym wytgcznikiem grozi
wypadkiem.

d) Wyjmij klucz regulacyjny lub klucz przed wigczeniem elektronarzedzia. Klucz
pozostawiony na obracajgcej sie czeSci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciafa.

e) Nie przesadzaj. Zawsze utrzymuj wiasciwag postawe i rwnowage. UmoZliwia to
lepszg kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Ubierz sie prawidtowo. Nie nos luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wtosy, ubranie
i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy
mogg zostac¢ pochwycone przez ruchome czesci.

g) Jezeli przewidziane sg urzadzenia do podtaczenia urzadzen odpylajacych i
zbierajacych pyt, upewnij sie, ze sg one podtaczone i prawidlowo uzywane.
Korzystanie z gromadzenia pytu moze zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z pytem.

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski tel./fax; +48 58 56 300 80 www.ega.com.pl

2


http://www.ega.com.pl/

TRUK2101800 tresnar

h) Nie pozwdl, aby zaznajomienie sie z czestym korzystaniem z narzedzi pozwolito ci
na zachowanie samozadowolenia i ignorowanie zasad bezpieczenstwa narzedzi.
Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

4. Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzia

a) Nie wolno forsowaé narzedzia. Do pracy nalezy uzywaé elektronarzedzia, ktére
jest do tego przeznaczone. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
lepiej i bezpieczniej w danym zakresie wydajno$ci.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia, ktérego wiacznik jest uszkodzony.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna witgczyc¢ lub wyfgczy¢ jest niebezpieczne i musi by¢
naprawione.

c) Przed regulacja urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zakonczeniu pracy
narzedziem, nalezy wyciggnaé wtyczke z gniazdka zasilania. Taka czynno$¢
prewencyjna pozwala zmniejszy¢ ryzyko przypadkowego wigczenia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz innych nieprzeszkolonych oséb. Elektronarzedzia w rekach
niedoswiadczonych oséb sg niebezpieczne.

e

~

Konieczna jest nalezyta konserwacja urzadzenia. Sprawdzi¢ pod katem
niewspotosiowosci lub zamocowania ruchomych czesci, peknigcia czesci i
wszelkich innych czynnikéw, ktére moga wplyna¢ na prace elektronarzedzia. W
przypadku uszkodzenia, urzadzenie nalezy naprawi¢ przed uzyciem. Wiele
wypadkéw spowodowanych jest przez Zle konserwowane narzedzia elektryczne.

f) Narzedzia tngce musza byé ostre i czyste. Prawidfowo utrzymane narzedzia thgce z
ostrymi krawedziami thgcymi o wiele rzadziej zakleszczajg sie w obrabianym materiale i
sg fatwiejsze w prowadzeniu.

~

Nalezy stosowaé¢ wylacznie akcesoria zalecane dla danego modelu przez
producenta. Akcesoria, ktére sg wiasciwe dla jednego elektronarzedzia, mogg stwarzac
zagrozenie po zastosowaniu w innym urzgdzeniu.

g

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen. Mimo zastosowania
konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia, stosowania Srodkow zabezpieczajgcych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczgtkowe doznania urazéw
podczas pracy.

5. Serwis

a) Czynnosci serwisowo-naprawcze mogg wykonywaé jedynie wykwalifikowani
technicy.  Czynno$ci  naprawcze Ilub  konserwacyjne  wykonane  przez
niewykwalifikowang osobe mogg przyczynic sie do ryzyka powstania obrazeri ciafa.

Szczegodlne zasady bezpieczenstwa
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1. Nie uzywaj tarcz, ktére sg pekniete, wygiete, zdeformowane lub uszkodzone w
jakikolwiek inny sposéb.

2. Wymieh wktadke stotowa, jesli jest zuzyta.

3. Uzywaj wytagcznie tarcz zalecanych przed producenta i spetniajacych wymogi normy EN
847-1.

4. Nie uzywaj tarcz ze stali szybkotnace;j.

5. Zawsze stosuj srodki ochrony indywidualnej. W zalezno$ci od rodzaju pracy mogg one
obejmowac:

— nauszniki ochronne minimalizujgce ryzyko uszkodzenia stuchu,
— okulary ochronne,
— maske przeciwpytowg minimalizujgcg ryzyko wdychania szkodliwego pytu,

— rekawice ochronne minimalizujgce ryzyko przecigcia podczas obrabiania przedmiotow i
obstugi tarcz tngcych (tarcze nalezy w mozliwym zakresie obstugiwac¢ i transportowac¢ w
opakowaniu zabezpieczajgcym).

. Podczas pitowania drewna pilarka powinna by¢ podtaczona do odciggu pytu.
. Zawsze korzystaj z tarczy odpowiedniej do danego materiatu.

. Nigdy nie pituj materiatéw innych niz zalecane przez producenta.

© 00 N o

. Nie korzystaj z pilarki niesprawnej, bez prawidtowo zamontowanych i dziatajgcych
urzgdzen zabezpieczajgcych.

10. Podczas cigcia ukosowego sprawdz, czy elementy stuzgce do ustawiania gtowicy pod
katem sg prawidtowo zablokowane w odpowiednim potozeniu.

11. Upewnij sie, ze podtoga wokét miejsca pracy jest ptaska, czysta i wolna od $mieci,
luznych przedmiotéw, np. widréw czy kawatkéw przedmiotéw obrabianych.

12. Upewnij sie, ze masz wystarczajgco duzo miejsca do pracy i odpowiednie oswietlenie.
13. Osoby, ktére nie zapoznaly sie z niniejszg instrukcjg, nie powinny obstugiwac narzedzia.

14. Uzywaj wytagcznie ostrych i odpowiednio zakrzywionych tarcz. Uzywaj wytgcznie tarcz
co najmniej o takiej samej dopuszczalnej predkosci obrotowej jak predkos¢ obrotowa
narzedzia.

15. Nigdy nie probuj usuwac wioréw ani pozostatosci przedmiotu obrabianego z obszaru
wokot ciecia, zanim tarcza nie zatrzyma sie catkowicie, a gtowica nie znajdzie sie w
potozeniu spoczynkowym.

16. Narzedzie powinno by¢ zawsze mozliwie najlepiej przymocowane do blatu lub stotu
roboczego.
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17. OSTRZEZENIE! Podczas ciecia niektérych materiatow i gatunkéw drewna moga
powstawaé szkodliwe i trujgce pyly. Kontakt z nimi lub ich wdychanie moze stanowié
zagrozenie dla uzytkownika oraz oséb przebywajgcych w poblizu. Stosuj srodki ochrony
indywidualnej i nie zapominaj o odciggu pytu.

Specjalne informacje o laserze g
Uwaga! Promieniowanie laserowe Nie nalezy patrze¢ w wigzke lasera (

, LASER Q
Laser klasa 2 ’ 2 6

» Nigdy nie nalezy patrze¢ bezposrednio na wigzke lasera.

» Nigdy nie kieruj wigzki lasera na odbijajgce powierzchnie, osoby i zwierzgta. Nawet
niewielka wigzka laserowa moze spowodowaé uszkodzenia oka.

+ Uwaga: Wazne jest przestrzeganie procedur opisanych w niniejszej instrukcji.
Korzystanie z urzadzenia w jakikolwiek inny sposéb moze spowodowac niebezpieczne
narazenie na dziatanie promieniowania laserowego.

» Nigdy nie nalezy otwiera¢ modutu laserowego.
« Zabrania sie przeprowadzania jakichkolwiek modyfikaciji, aby laser zwiekszyt moc.

* Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem informacji o bezpieczenstwie.

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Narzedzia nie wolno uzywac¢ do ponizszych zadan:

— ciecia drewna opatowego,

— ciecia stali i metalu,

— ciecia tarczg tnaca,

— szlifowania tarczg Scierng,

— prac z narzedziem traktowanym jako narzedzie reczne.
Zastosowania te stwarzajg ryzyko obrazen.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate na skutek btednego uzycia
narzedzia

Uwaga! Uzywaj wytgcznie czesci zamiennych i akcesoriow zalecanych przez producenta.

Pozostate czynniki ryzyka
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Nawet jesli przestrzegane sg zalecenia dotyczgce zmniejszenia ryzyka, nie mozna
wyeliminowac¢ wszystkich zagrozen. Wymienione ponizej sytuacje mogg zaistnie¢ na skutek
budowy i ksztattu narzedzia:

— odrzucanie zebow lub czesci tarczy na skutek ztamania,

— odbicie lub odrzucanie przedmiotu obrabianego lub jego czesci,

— ryzyko uszkodzenia stuchu w przypadku braku $rodkéw ochrony stuchu,

— dotkniecie zebow pilarki podczas uzytkowania lub konserwacji,

— ryzyko porazenia prgdem na skutek uszkodzonego przewodu lub obudowy silnika,
— zagrozenia zdrowotne na skutek kontaktu z widrami i pytem z obrébki drewna.

Nieprzestrzeganie wszystkich zalecen i zasad bezpieczenstwa grozi ciezkimi obrazeniami
ciata i/lub $miercia.

Symbole ostrzegawcze

Przeczytaj instrukcje obstugi

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Nakaz stosowania ochrony oczu

Nakaz stosowania maski przeciwpytowe;j

Nakaz stosowania ochrony rak

Oznaczenie zgodnosci z normami bezpieczenstwa z dyrektywami
Unii Europejskiej

Symbol selektywnego zbierania urzadzen elektrycznych i elektronicznych.
Zakaz wyrzucania elektro-odpaddéw do zwyktego pojemnika.

0= 2 SP@®G

Produkt Il klasy ochronnosci przeciwporazeniowej
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Specyfikacja techniczna

Napiecie wejscia/ Czestotliwos¢

tresnar

220-240V~ /50 Hz

Moc 1800W (S2:5min.)
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 5000 mint
Srednica tarczy tnacej @210 mm
Skos stotu -45° - +45°
Ciecie skosne -45° - +45°
Ciecie proste 0°x0° 62x310mm
Ciecie £+45°x0° 62x215mm
Ciecie 0°x45°(lewo) 36x310mm
Ciecie $45°x45°(lewo) 36x215mm
Ciecie 0°x45°(prawo) 20x310mm
Ciecie +45°x45°(prawo) 20x215mm
Dlugosé fali lasera 650 nm
Moc wyjsciowa lasera <1 mw
Waga netto 12 kg
Hatas ( EN62841)

Poziom cisnienia akustycznego LpA: 96 dB (A)
Moc akustyczna urzgdzenia podczas pracy LwA: 109 dB(A)
Wskaznik niepewnosci KpA, KwA : 3db (A)

UWAGA ! Emisja drgan w czasie rzeczywistego wykorzystania elektronarzedzia moze
rézni¢ sie od zadeklarowanej wartosci w zaleznosci w jaki sposob narzedzie jest uzywane.

Funkcje
Elementy rysunek 1-3

1. Uchwyt

3. Dzwignia zwalniajgca

5. Blokada pity

7. Tarcza pity

9. Przycisk

11. Zamocowana szyna zaciskowa
13.Regulowana stopa

15. Wskaznik

17. Obrotnica

19. Skala

2. Wiacznik ON/OFF

4. Glowica maszyny

6. Regulowana ostona tarczy

8. Urzadzenie zaciskowe

10.Uchwyt mocujgcy przedmiot obrabiany
12. Wktad na stot

14. Sruba blokujgca

16. Skala

18. Zamocowany stét pilarki

20. Wskaznik
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21. Sruba blokujgca 22. Torba na trociny

23. Prowadnica 24. Sruba blokujgca prowadnice

25. Sruba mocujaca 26. Sruba blokujgca do uchwytu
mocujgcego przedmiot obrabiany

27. Sruba radetkowana do ciecia 28. Zatrzymanie ogranicznika gtebokosci
ogranicznika gtebokosci cigcia

29. Sruba regulacyjna 30. Sruba regulacyjna

31. Sruba kotierzowa 32. Zewnetrzny kotnierz

33. Przycisk 34. Ruchoma syna zaciskowa

35. Laser 36.Wigcznik ON/OFF lasera

37. Uchwyt transportowy
Odpowiednie uzycie

Ukosnica, poprzeczna i uko$na pita przeznaczona jest do ciecia przekrojowego drewna i
materiatéw typu drewna, ktére sg odpowiednie dla rozmiaru maszyny. Pita nie jest
przeznaczona do ciecia drewna opatowego.

Urzgdzenie powinno by¢ uzywane tylko w wyznaczonym celu. Kazde inne zastosowanie
uwaza sie za przypadek niewtasciwego uzycia. Uzytkownik / operator, a nie producent,
bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek szkody lub jakiekolwiek szkody wynikte z tego.

Nalezy pamietaé, ze nasze urzadzenia nie zostaty zaprojektowane do uzytku w
zastosowaniach komercyjnych, handlowych lub przemystowych. Gwarancja zostanie
uniewazniona, jesli maszyna jest uzywana komercyjnie, w handlu lub przemysle lub w
podobnych celach.

Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane tylko za pomocg odpowiednich pit tarczowych.
Zabrania sig uzywania pit tarczowych dowolnego typu.

Aby prawidtowo korzysta¢ z urzgdzenia, nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa, instrukcji montazu i obstugi zawartych w tej instrukciji.

Wszystkie osoby, ktére uzywajg i serwisujg sprzet, muszg by¢ zapoznane z niniejsza

Instrukcjg obstugi i muszg by¢ poinformowane o potencjalnych zagrozeniach zwigzanych z
urzgdzeniem. Konieczne jest przestrzeganie przepiséw obowigzujgcych w twoim obszarze.
To samo dotyczy ogolnych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek zmiany w sprzecie ani za szkody
powstate w wyniku takich zmian. Nawet jesli urzgdzenie jest uzywane zgodnie z
zaleceniami, niemozliwe jest wyeliminowanie niektérych pozostatych czynnikéw ryzyka.
Nastepujgce zagrozenia mogg powsta¢ w zwigzku z budowg i konstrukcjg urzadzenia:

+ kontakt z tarczg pity w odstonietej strefie pity.
» zblizajgc sie do pracujacej tarczy pity (ciete obrazenia).

» odpryski czesci roboczych i czesci elementéw roboczych.
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ztamanie pity tarczowe;.

» odpryski wadliwych koncow z weglikéw z pity tarczowej

* uszkodzenie stuchu, jesli przeciwnie do zalecen, nie sg uzywane stuchawki.
« szkodliwe emisje pylu drzewnego w pomieszczeniach zamknietych.
Uwaga!

Ryzyko resztkowe

Nawet jesli uzywasz tego narzedzia elektrycznego zgodnie z instrukcjami, nie mozna
wykluczyé pewnych szczatkowych ryzyk. Nastepujace zagrozenia mogg wystapic¢ w
zwigzku z konstrukcja i budowg urzadzenia:

1. uszkodzenie ptuc, jesli nie nosisz odpowiedniej maski ochronne;j.
2. uszkodzenie stuchu, jesli nie jest uzywana odpowiednia ochrona stuchu.

3. uszkodzenie zdrowia spowodowane wibracjami ramion, jesli urzgdzenie jest uzywane
przez dtuzszy okres czasu lub nie jest odpowiednio prowadzone i konserwowane.

Przed uruchomieniem urzadzenia

Przed podtgczeniem urzadzenia do sieci nalezy upewnic sie, ze dane na tabliczce
znamionowej sg identyczne z danymi sieciowymi.

Ostrzezenie!
Przed przystapieniem do regulacji urzgdzenia zawsze wyciagnij wtyczke.
Informacje ogdlne

* Urzadzenie musi by¢ ustawione w miejscu, w ktérym mozna go bezpiecznie uzywac, tzn.
Nalezy przykreci¢ do stotu montazowego, uniwersalnej podstawy lub temu podobnej.

* Przed wigczeniem urzadzenia wszystkie pokrywy i urzadzenia zabezpieczajgce nalezy
prawidtowo zamontowac.

* Musi by¢ sprawdzone, aby ostrze dziatato swobodnie.

* Podczas pracy z drewnem, ktére zostat wczesniej przetworzone, uwazaj na ciata obce,
takie jak gwozdzie lub wkrety itd.

* Przed uruchomieniem przetgcznika wigcz / wytgcz, upewnij sie, ze tarcza tnaca jest
poprawnie zamocowana i czy ruchome czesci urzadzenia dziatajg sprawnie.

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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Montaz pity (Rys. 1-5)

F
' &ION

Aby wyregulowac obrotnice (17), odkre¢ srube blokujgcg (14) o ok. 2 obroty, ktére
uwolnig obrotnice (17).

Obracaj obrotnice (17) i wskaznik skali (15) az uzyskasz zgdane ustawienie kgtowe na
tarczy (16) i zablokuj jg w miejscu, uzywajac sruby blokujacej (14). Pita ma pozycje
blokowania pod katem - 45 °, -31,6 °,-22,5°,-15°,0°,15°,22,5°,31,6 °i45 °, przy
ktorych stychac dzwigk zablokowania obrotnicy (17) .

Aby zwolni¢ pity z jej potozenia u dotu, nalezy odsung¢ srube mocujacy (25) z
mocowania silnika, dociskajac lekko do gtowicy (4). Przekreci¢ srube mocujaca (25) o
90 °, aby jg zwolnic, tak aby pita byta odblokowana.

Przesun gtowice maszyny (4) az do zatrzasku dzwigni zwalniajgcej (3).
Urzadzenie mocujace (8) moze by¢é zamontowane po lewej lub prawej stronie stotu (18).
Odkreci¢ sruby mocujgce wspornika (26).

Zamontowac¢ wspornik przedmiotu obrabianego (10) na statym stoliku (18) i dokreci¢
odpowiednig Srube blokujgcg (26) (rysunek 4).

Zamontowac drugi wspornik (10) przedmiotu obrabianego po przeciwne;j stronie pity i
zabezpieczy¢ odpowiednig $rubg blokujgca (26).

Po odkreceniu Sruby blokujacej (21) mozna przechyli¢ gtowice (4) maszyny w lewo 0 45 °.

Aby upewni¢ sig, ze pita stoi dobrze, wyreguluj stope (13), obracajac jg tak, aby pita stata
w pozycji poziomej i solidne;j.

Doktadna regulacja zatrzymania dla przeciecia poprzecznego 90 ° (Rys. 6-8)

Przymocowac¢ stét obrotowy (17) w pozycji 0 °.

Odkreci¢ srube blokujgcg (21) i przesung¢ gtowice maszyny (4) w prawo, uzywajac
uchwytu (1).

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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Ustawi¢ katownik 90 ° pomiedzy ostrzem (7) a obrotnicg (17).

» Ustaw Srube regulacyjng (29), az kat miedzy tarczg (7) a obrotnica (17) wynosi¢ bedzie
90 °.

» Sprawdz potozenie wskaznika (20) na skali (19). W razie potrzeby odkre¢ wskaznik (20)
za pomocg $rubokreta Philips, ustaw w pozyc;ji 0 ° na skali (19) i dokre¢ srube mocujgca.

» Ogranicznik kgtowy nie jest dotgczony.

EGA Gudalewscy Spoétka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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Precyzyjne ustawianie zatrzymania dla ciecia 45 ° (rys. 1, 7, 9)

Przymocowac stét obrotowy (17) w pozycji 0 °.

Odkreci¢ srube zabezpieczajagca (21) i
przesung¢ glowice maszyny (4) w lewo,
uzywajac uchwytu (1), az zbiegnie sie w
45°.

Ustaw kat 45 ° pomiedzy ostrzem (7) a
obrotnica (17).

Ustaw $rube regulacyjng (30) tak, aby kat
pomiedzy tarczg (7) i obrotnicg (17) wynosit
dokfadnie 45 °.

Nie zawiera kata zatrzymania.

Regulacja kata na gtowicy maszyny (rys. 1-2, 12-13)

Odkreci¢ srube blokujgca (21).
Trzymaj glowice maszyny (4) za uchwyt (1).

Po pociagnieciu przycisku (33) gtowica maszyny moze by¢ pochylona do
nieskonczonosci oraz kilka punktow blokowania..

Katy po lewej: 0-45 °
Katy po prawej: 0-45 °
Dokreci¢ srube blokujaca (21).

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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Ustawianie ruchomych szyn zaciskowych
(Rys. 1, 10-14)

» Uwagal! Pita ta jest wyposazona w ruchome
szyne zaciskwe (34), ktore sg przykrecone
do ustalonej szyny zaciskowej (11).

« Aby wykonaé naciecia katowe i ukosne,
nalezy przesunaé ruchomg prowadnice
zabezpieczajgca, aby zapobiec kolizji z
tarcza.

* W celu ciecia ukosnego i katowego w lewo,
szyne lewg nalezy przesung¢ na zewnatrz.
W przypadku cig¢ kgtowych w prawo, prawa
szyna musi by¢ przesunieta na zewnatrz.

EGA Gudalewscy Spoétka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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Odkre¢ Sruby blokujace na ruchomych prowadnicach i pociagnij szyny do tytu, aby
mozna byto wykluczy¢ kolizje z pitg tarczowg. Przed kazdym naciggiem dokrecamy
Sruby mocujgce szyn.

* W przypadku cie¢ ukosnych i podwdjnych ukosnych nacie¢ z gtowicg odchylajgca
odchylong w prawo, nalezy catkowicie usung¢ prawa szyne. Wazne! W takim przypadku
maksymalna dopuszczalna wysokos$¢ obrabianego przedmiotu jest zmniejszona .

* Po zakohczeniu pracy nalezy zawsze przymocowaé ruchome szyny do urzadzenia.

* Szyny jezdne muszg zawsze pozostawaé razem z urzadzeniem. Usunigta szyna
ograniczajgca zatgczy bezpieczehstwo operacyjne urzgdzenia.

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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Uzytkowanie

Ciecie ukosne 90° i obrotnica 0° (Rys. 1-3, 11)

Przy szerokosci ciecia do ok. 100 mm mozliwe jest zamocowanie funkcji przeciggania pity

za pomocg $ruby blokujgcej do prowadnicy (24)
z tytu. Jesli szeroko$¢ ciecia przekracza 100
mm, nalezy upewni¢ sie, ze Sruba blokujgca
prowadnicy (24) jest opuszczona i gtowica
maszyny (4) moze zostaé przesunieta.

Przesun glowice maszyny (4) w goérne
potozenie.

Uzyj uchwytu (1), aby wcisnagé glowice (4) i
zamocowac jg w tej pozycji (w zaleznosci od
szerokosci ciecia).

Umies¢ kawatek drewna, ktéry ma by¢ ciety

na szyne ograniczajgcg (11) i na stole
obrotowym (17).

Zablokowac¢ materiat za pomocg urzgdzenia zaciskowego (8) na statym stoliku (18), aby
zapobiec poruszania sie materiatu podczas ciecia.

Nacisngé dzwignie zwalniania (3), aby zwolni¢ gtowice (4).
W celu uruchomienia silnika nacisng¢ przetgcznik ON / OFF (2).

Przy uzyciu prowadnicy (23) umiesé na swoim miejscu: Uzyj uchwytu (1) aby przesunaé
gtowice maszyny (4) stale, lekko dociskaj, az tarcza (7) catkowicie przebije przedmiot
obrabiany.

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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* Przy uzyciu prowadnicy (23) nie zamocowanej na swoim miejscu: Pociggnij glowice (4)
do przodu, a nastepnie uzyj uchwytu, aby przesuwaé¢ jg do dotu ciggle i z lekkim
naciskiem. Teraz nalezy naciska¢ gtowice maszyny (4) powoli i stopniowo az do
momentu, gdy tarcza (7) catkowicie przebije przedmiot obrabiany.

* Po zakonczeniu operacji ciecia przesun gtowice maszyny (4) z powrotem do gornej
(domowej) pozyciji i zwolnij przycisk wtaczania / wytgczania (2).

Wazne!

Integralne resory sprezynowe automatycznie podnoszg gtowice maszyny. Nie wolno po
prostu wycofa¢ uchwytu (1) po cieciu, ale nalezy pozwoli¢, aby gtowica maszyny (4) powoli
sie unosifa, stosujac lekkie przeciwcisnienie.

Ciecie poprzeczne 90° i obrotnica 0° - 45° (Rys. 1-3, 12)

Pita poprzeczna moze by¢ stosowana do cie¢ poprzecznych w zakresie 0 ° - 45 ° w lewo i
0 ° - 45 ° w prawo wzgledem szyny
postojowe;j.

+ Zwolnij obrotnice (17) przez odkrecenie
Sruby blokujacej (14).

+ Obrd¢ obrotnice (17) i wskaznik skali (15)
na zadane ustawienie kgtowe na tarczy
(16) i zablokuj jg w miejscu, uzywajgc
sruby blokujacej (14). Pita ma pozycje
blokowania pod katem

-45°,-316° -225°,-15°,0°,15°,22,5°, - 3

31,6 °i 45 °, przy ktérym obrotowy stot \
zablokuje sie i bedzie stycha¢ dzwiek
17).

» Dokrec srube zabezpieczajgcg (14), aby zamocowac stét obrotowy (17) na swoim
miejscu.

* Rozpocznij ciecie jak opisano powyzej.

Ciecie ukosne 0°- 45° i obrotnica 0° (Rys. 1-3, 13)

Pita poprzeczna moze by¢ uzywana do ciecia ukosnego w lewo o 0 ° - 45 ° i w prawo od 0 °
-45 ° w stosunku do powierzchni robocze;.

* W razie potrzeby nalezy zdemontowa¢ urzgdzenie zaciskowe (8) lub zamontowa¢ po
przeciwnej stronie stotu (18).

* Przesun gtowice maszyny (4) w gorne pofozenie.

* Przymocuj stét obrotowy (17) w pozyc;ji O °.

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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» Woyreguluj kat nachylenia na gtowicy maszyny i na szynie ograniczajgcej, jak opisano w
punktach 5.5 5.6.

* Rozpocznij ciecie jak opisano powyzej (ciecie poprzeczne

Ciecie ukosne 0°- 45° i obrotnica 0°- 45° (Rys. 1-3, 14)

Pita poprzeczna moze by¢ uzyta do ciecia ukosnego w lewo 0 0 ° - 45 ° i w prawo od 0 °
-45 ° wzgledem powierzchni roboczej, przy jednoczesnym ustawieniu obrotnicy od 0 ° - 45 °
w lewo lub 0 ° -45 ° w prawo w stosunku do szyny postojowej (podwadjne ciecie skosne).

14b

* W razie potrzeby zdemontuj urzgdzenie zaciskowe (8) lub zamontuj po przeciwnej
stronie stotu (18).

+ Przesun glowice maszyny (4) w gorne potozenie.
+ Zwolnij obrotnice (17) przez odkrecenie sruby blokujgcej (14).
« Uzyj uchwytu (1), aby wyregulowaé obrotnice (17) do wymaganego kata (w tym celu

EGA Gudalewscy Spoétka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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Limit gtebokosci ciecia (Rys. 15)

Worek natrociny (Rys. 1)

patrz takze punkt 6.2).
Dokrec¢ $rube zabezpieczajgcg (14), aby zabezpieczy¢ stot obrotowy na miejscu.

Woyreguluj kat rozcigcia na gtowicy maszyny i szynie ograniczajgcej, jak opisano w
punktach 5.5 5.6.

* Rozpocznij ciecie jak opisano powyzej (ciecie poprzeczne).

Glebokos¢ ciecia mozna nieskohczenie
regulowaé za pomocg $ruby (27). Przekreé
srube (27) do wewnatrz lub na zewnatrz,
aby ustawi¢ wymagang gtebokos¢ ciecia, a
nastepnie dokre¢ nakretke radetkowang na
Srubie (27).

Sprawdz ustawienie wykonujgc  ciecie
testowe.

Pita wyposazona jest w worek na odpadki (22) na trociny i wiorki. Worek z odpadami (22)
mozna oprézni¢ za pomocg zamka btyskawicznego na dole.

Wymiana pity tarczowej (Rys. 1, 16-18)

Przed wymiang pily tarczowej: Wyjmij
wtyczke!

Zakladaj rekawice robocze, aby unikng¢
obrazen podczas wymiany tarczy tnacej.
Przesun glowice maszyny do gory (4).
Odkrec¢ srube (z) na pokrywie (f) tarczy
tngce;.

Odciagnij regulowang ostone tarczy (6) i
jednoczesnie obré¢ pokrywe, aby uzyskac
dostep do sruby kotnierza.

Nacisnij blokade pity tarczowej (5), a drugg
rekg jednoczesnie umiesé klucz imbusowy
(d) na srubie kotnierza (31). Blokada watu pity (5) zaczepia sie nie wiecej niz jednym
obrotem.

Teraz, przy uzyciu nieco wiekszej sity, odkre¢ s$rube kotnierzowg (31) w kierunku
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zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.

Odkreci¢ srube kotnierzowa (31) i zdejmij
zewnetrzny kotnierz (32).

Zdejmij ostrze (7) z wewnetrznego
kotnierza i pociggnij do dotu.

Ostroznie wyczysci¢ Srube kotnierzowag
(31), kotnierz zewnetrzny (32) i kotnierz
wewnetrzny.

Zamontuj i przymocuj nowe ostrze pity (7)
w odwrotnej kolejnosci.

Uwaga! Kat ciecia zgbdw, innymi stowy
kierunek obrotéw pity tarczowej (7) musi
pokrywac sie ze wskazaniem strzatki na

obudowie.

Przed przystapieniem do pracy z pitg
nalezy  sprawdzic, czy  wszystkie
urzgdzenia zabezpieczajgce sa
prawidtowo zamontowane i w dobrym
stanie.

Ostroznie! Za kazdym razem, gdy
wymieniasz tarcze tngcg, sprawdz, czy
obraca sie swobodnie we wktadzie
stolowym (12) zaréwno w polozeniu
prostopadtym, jak i w 45 °.

Ostroznie! Prace nad wymiang i
wyréwnywaniem pity tarczowej (7) musza
by¢ przeprowadzone starannie.

Transport (Rys. 1-3)

Dokre¢ s$rube zabezpieczajgcg (14), aby umocowac stét obrotowy (17) na swoim

miejscu.

Wigcz dzwignie zwalniajgca (3), wcisnij glowice maszyny (4) do dotu i zabezpiecz
kotkiem zabezpieczajgcym (25). Pita jest teraz zablokowana w dolnej pozycji.

Zamocuj funkcje przeciggania pity za pomocg $ruby blokujgcej do prowadnicy (24) z tytu.

Przenies sprzet ze statego stotu pity (18).

Aby ponownie skonfigurowac urzgdzenie, postgpuj zgodnie z opisem w sekcji 5.2.

EGA Gudalewscy Spoétka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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Uzywanie laseru (Rys. 2)

Wigczanie: Przesunh przetagcznik ON / OFF (36) w potozenie "I", aby wigczy¢ laser (35).
Wigzka laserowa pokaze sie na materiale, ktory chcesz przetworzy¢, zapewniajgc doktadny
przewodnik dla ciecia.

Wytgczanie: Przesun przetacznik ON / OFF (36) w potozenie "0".
Elektryczny hamulec

Ze wzgledow bezpieczenstwa urzgdzenie jest wyposazone w elektryczny system
hamulcowy tarcz.

Sprzet moze wiec wydziela¢ zapach lub mogg wydobywaé sie z niego iskry, gdy jest
wytgczony. Nie ma to wptywu na dziatanie lub bezpieczenstwo sprzetu.

Wymiana kabla zasilajgcego
Niebezpieczenstwo!

Jesli kabel zasilajgcy tego urzgdzenia jest uszkodzony, musi on zosta¢ wymieniony przez
producenta lub jego przeszkolony personel, w celu unikniecia zagrozen.

Czyszczenie i konserwacja Niebezpieczenstwo!
Zawsze wyciagnij wtyczke z gniazda sieciowego przed rozpoczeciem czyszczenia.
Czyszczenie

« W miare mozliwosci zachowaj wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce, otwory
wentylacyjne i obudowe silnika, bez zabrudzen i kurzu. Wytrzyj urzadzenie czystg
Sciereczka lub przedmuchac sprezonym powietrzem przy niskim cisnieniu.

» Zalecamy czyszczenie urzadzenia natychmiast po kazdym uzyciu.

* Regularie czys¢ urzgdzenie wilgotng szmatkg i lekkim mydtem. Nie uzywaj $rodkow
czyszczacych ani rozpuszczalnikdw; moga one zaatakowaé plastikowe czesci
urzgdzenia. Upewnij sie, ze do urzadzenia nie dostanie sie woda. Przeniknigcie wody do
elektrycznego narzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Szczotki weglowe

W przypadku nadmiernego iskrzenia, szczotki weglowe nalezy sprawdzac¢ tylko z pomocg
wykwalifikowanego elektryka.

Wazne! Szczotki weglowe nie powinny by¢é wymieniane samodzielnie, tylko przez
wykwalifikowanego elektryka.

Konserwacja

Wewnatrz urzadzenia nie ma czesci, ktére wymagajg dodatkowej konserwacji.
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Przechowywanie

Nalezy przechowywac sprzet i akcesoria poza zasiegiem dzieci, w ciemnym i suchym
miejscu, w temperaturze powyzej temperatury zamarzania. Idealna temperatura
przechowywania wynosi od 5 do 30 ° C. Przechowu;j elektryczne narzedzie w oryginalnym
opakowaniu.

Akcesoria

1. Tarczy tnacej (zamontowana) legz.
2. Worek na pyt legz.
3. Urzadzenie zaciskowe legz.
4. Przedtuzenie stotu 1kpl.
5. Klucz imbusowy legz.
6. Instrukcja obstugi legz.
7. Szczotki weglowe 1kpl.
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OCHRONA SRODOWISKA

s, Symbol selektywnego zbierania.Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na
Eg Smieci. Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2012/19/UE o przeznaczonych na

ztomowanie elektronarzedziach i sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na
prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i odda¢ do punktu zbidrki
_ surowcéw wtérnych. Recykling, jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu
urzgdzenia.

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego
uzytkowania, wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej
utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzgdzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiorki
surowcow wtornych, ktory przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o
odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtoérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do
wyposazenia urzadzenia i srodkdw pomocniczych nie zawierajgcych elementéw
elektrycznych.

Odpady sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) mogg zawiera¢ materialy
niebezpieczne, ktére nie sg zbierane osobno, mogg mie¢ negatywny wptyw na srodowisko i
zdrowie ludzi.

Nieprawidtowa utylizacja odpadéw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich
przepisach lokalnych.

Zgodnos$¢ z dyrektywg RoHS: zakupiony produkt jest zgodny z dyrektywg UE RoHS
(2011/65/UE). Nie zawiera materiatdw wymienionych jako szkodliwe lub zabronione w
dyrektywie.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej

W razie koniecznosci pozbycia sige urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy
skontaktowaC sie z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcg, ktérzy udzielg
dodatkowych informacji.

Pozbywanie sie odpadéw w krajach poza Unig Europejska
Taki symbol dotyczy tylko krajéw Unii Europejskiej.

W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy skontaktowaé sie z lokalnymi
wladzami lub ze sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidiowym sposobie
postepowania.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE TRUK2101800 TRESNAR ORYGINALNA
Model produktu : TRESNAR

Produkt : UKOSNICA 1800 W

Numer katalogowy : TRUK2101800

Partia / Seria :od 00001 do 00235

Producent : EGA GUDALEWSCY Spétka Komandytowa, ul. Rzeczna 1,

Nowa Wies$ Rzeczna, 83-200 Starogard Gdanski, Polska
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng
odpowiedzialno$¢ producenta .
Przedmiot deklaracji : TRUK2101800 / UKOSNICA 1800 W/ TRESNAR

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi
wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego :

e dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE (MD) z dnia 17 maja
2006 roku w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czionkowskich
odnoszacych sie do maszyn (Dz.Urz. UE L 157/24 z 9.06.2006 )

. dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE (EMC) z dnia 26 lutego
2014 roku w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszgcych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej (Dz.Urz. UE L 96/79 z
31.12.2004)

e  dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/65/UE (ROHS) z dnia 8
czerwca 2011 roku w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym  (Dz.Urz.
UE L 174/88 z 01.07.2011)

Odniesienia do odnosnych norm zharmonizowanych, ktére zastosowano lub innych
specyfikacji technicznych w stosunku do ktérych deklarowana jest zgodnos$¢:

PN-EN 62841-1:2015

PN-EN 62841-3-9:2016/A11:2018

PN EN 60825-1:2008

PN EN 55014-1:2017

PN EN 55014-2:2015

PN EN 61000-3-2:2014

PN EN 61000-3-3:2013

PN EN 61000-3-11:2004

PN EN 62321-1:2014

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym naniesiono oznaczenie CE: 22

Nazwisko i adres osoby majgcej zamieszkanie lub siedzibe w UE upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej: Zdzistaw Cherek, adres siedziby Spotki.

Podpisano w imieniu : Kierownictwa ,EGA Spétka. z o0 .0.” Spétka Komandytowa,
ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna, 83-200 Starogard Gdanski, Polska .

Starogard Gdanski 12.04.2022
miejsce i data wydania

Zdzistaw Cherek , Petnomocnik ds. Jakosci
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KARTA GWARANCYJNA

tresnar

NAZWA UKOSNICA 1800W
URZADZENIA
NUMER
KATALOGOWY TRUK2101800
SERIAL NR:
NAPRAWY GWARANCYJNE
DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY

ZAKRES NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

ZAKRES NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY

ZAKRES NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY

ZAKRES NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY

ZAKRES NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

DATA ZGLOSZENIA DATA NAPRAWY

ZAKRES NAPRAWY:

PIECZATKA | PODPIS

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski tel./fax; +48 58 56 300 80 www.ega.com.pl
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Warunki gwaranciji:

1. Gwarancji udziela sig na okres 12 miesiecy (24 miesigcy przy zakupie konsumenckim).

2. Gwarancja obejmuje tylko wady fizyczne tkwigce w urzadzeniu tj. materiatowe lub montazowe.

3. Gwarancjg nie sg objete urazy wynikajgce z przyczyn zewnetrznych, takie jak: urazy mechaniczne, zanieczyszczenia,
zalania, zjawiska atmosferyczne, niewtasciwa instalacja lub obstuga, jak réwniez eksploatacja niezgodna z obstugg i z
przeznaczeniem. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku niewtasciwego doboru narzedzia do potrzeb oraz
uzytkowania go niezgodnie z przeznaczeniem.

4. Ze wzgledu na naturalne zuzycie materiatdw eksploatacyjnych gwarancjg nie sg objete takie rzeczy jak: kable, baterie,
tadowarki, przyciski, pokretta, przetaczniki itp.

5. Klient dostarcza towar do serwisu na wiasny koszt.

6. Urzadzenie powinno by¢ dostarczone do punktu serwisowego w oryginalnym, fabrycznym opakowaniu lub opakowaniu
zastepczym chronigcym towar przed uszkodzeniami zewnetrznymi.

7. Na opakowaniu powinien by¢ napisany nr identyfikacyjny towaru nadany w dniu sprzedazy.

8. Towar zostaje przyjety do serwisu za okazaniem karty gwarancyjne;j.

9. Karta gwarancyjna musi posiada¢ nastepujgce informacje:

A) dotgczony dowod zakupu towaru (faktura vat lub zachowany paragon)

B) pieczatke firmy, w ktdrej zostat zakupiony towar oraz podpis sprzedawcy

C) doktadna nazwe urzadzenia

D) typ urzgdzenia z opisanym przeznaczeniem

E) numer fabryczny urzadzenia

F) czytelny podpis klienta

G) adres klienta do korespondencji

10. Karta gwarancyjna bez jakiegokolwiek punktu powyzej jest niewazna.

11. W przypadku braku ktéregokolwiek dokumentu serwis pisemnie poprzez list polecony poinformuje klienta o warunkach
dalszej gwarancji. Klient w ciggu 21 dni od daty otrzymania pisma powinien ustosunkowac sie do przestanego pisma. Naprawa
towaru zostaje wydtuzona o czas dostarczenia wszystkich dokumentéw do serwisu.

12. W sytuaciji, gdy klient nie posiada wszystkich dokumentéw powinien poinformowac serwis o podjetej przez siebie decyzji w
sprawie naprawy urzgdzenia oraz poda¢ w formie pisemnej jedno z rozwigzan wyznaczonych przez serwis.

13. Produkt oddawany lub odsytany do serwisu powinien by¢ kompletny. W opakowaniu powinien znajdowac sie produkt wraz
ze wszystkimi elementami, ktére zostaty zakupione.

14. Odsytanie niekompletnych produktéw, moze wydtuzy¢ termin naprawy lub jg uniemozliwic.

15. Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usunigte najpézniej w terminie 14 dni od daty przyjecia urzadzenia do
serwisu.

16. Roszczenia z tytutu gwarancji, rekojmi, umowy sprzedazy bedg przyjmowane tylko na podstawie niniejszej karty
gwarancyjnej okreslajacej tozsamo$¢ nabytego narzedzia. Gwarancja wazna z dowodem zakupu!

17. W przypadku stwierdzenia przez serwis niemoznosci usuniecia wady lub ponownego wystgpienia tej samej wady pomimo
dokonania trzech napraw, klient otrzyma nowe urzadzenie.

18. Gwarancja nie daje prawa Kupujgcemu do domagania sig¢ zwrotéw utraconych zyskéw zwigzanych z uszkodzeniem.

19. Niniejsza gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza, ani nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych z ustawy z dnia 27
lipca 2002r. (Dziennik ustaw z dnia 5 wrzes$nia 2002r. Nr 141 pozycja 1176).

20. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy
Ustawy z dnia 27 lipca 2002 roku: O szczegdlnych warunkach sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu Cywilnego.

PRODUCENT / SERWIS: Zapoznatem sie z trescia,
oraz akceptuje warunki gwarancji.

EGA Gudalewscy Spétka Komandytowa,
ul. Rzeczna 1, Nowa Wies$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski

tel./fax: +48 58 56 300 80
www.ega.com.pl

www.tresnar-tools.com

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski tel./fax; +48 58 56 300 80 www.ega.com.pl

26


http://www.ega.com.pl/

TRUK2101800 tresnar

CPO0OO0

Translation of the Original Instruction
Manual

WARNING! BEFORE USING POWER TOOLS CAREFULLY READ THESE
INSTRUCTIONS AND KEEP IT FOR FURTHER USE

1. General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow
m the warnings and instructions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool
1) Work area
a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not
use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

NOTE! The term “residual current device (RCD)” can be replaced by the term “ground

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski tel./fax; +48 58 56 300 80 www.ega.com.pl
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fault circuit interrupter (GFCI)” or “earth leakage circuit breaker (ELCB)".

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that have
the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or
a key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing
and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

f)Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause severe
injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from intended could result in a
hazardous situation.

WARNING! The device is used for indoor work. Despite the use of a safe structure
from the very foundation, the use of protective measures and additional protective
measures, there is always the risk of residual injury during work.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Special safety instructions
1. Never use blades that are cracked, warped, deformed, or otherwise damaged.
2. Replace the saw table insert if it is worn.

3. Only use saw blades recommended by the manufacture that satisfy the requirements in
accordance with the standard EN 847-1.

4. Do not use high-speed steel blades.

5. Always wear appropriate personal safety equipment. Depending on the working
conditions, this can include:

— wear ear protection to minimise the risk of hearing damage
— safety glasses
— dust filter mask to minimise the risk of inhaling harmful dust

— protective gloves to minimise the risk of hand injury when handling work pieces and saw
blades (saw blades must be handled and transported as far as possible in the protective
packaging).

6. The mitre saw must be connected to a dust extractor when cutting wood.

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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7. Always use a saw blade intended for the material being cut.

8. Never cut materials other than those the manufacturer has specified the saw is intended
for.

9. Never use the mitre saw unless it is in full working order and all the safety devices are
correctly fitted and working.

10. Check when cutting mitres that the devices for angling the saw head are securely
locked in position.

11. Make sure the fioor around the workplace is fiat, clean and free from debris and loose
objects, for example, sawdust and pieces of work pieces.

12. Ensure there is adequate local or general lighting.
13. Persons who are not familiar with these instructions should not use the machine.

14. Only use correctly sharpened and set saw blades. Only use blades that have as a
minimum the same speed rating as the tool.

15. Never attempt to remove chips or work piece residue from the area around the cut until
the saw blade has completely stopped and the saw head is in the parked position.

16. The tool must always be securely fastened whenever possible to a work bench or a
work table.

17. WARNING: When cutting certain materials and certain types of wood harmful or toxic
dust may arise. Contact with or inhalation of such dust is a danger to the user of the saw
and for persons close to the workplace. Wear personal safety equipment and ensure
adequate dust extraction.

Special information about the laser

é; Caution! Laser radiation

Do not look into the beam

LASER
Laser class 2 2 h

* Never look directly into the laser path.

* Never direct the laser beam at reflecting surfaces or persons or animals. Even a low
output laser beam can inflict injury on the eye.

* Caution: Itis vital to follow the work procedures described in these instructions. Using the
equipment in any other way may result in hazardous exposure to laser radiation.

* Never open the laser module.

* Itis prohibited to carry out any modificationsto the laser to increase its power.
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* The manufacturer cannot accept any liability for damage due to non-observance of the
safetyinformation.

Non-intended uses

Do not use the tool for the following:

— Cutting logs.

— Cutting steel or metal.

— Cutting with a cut-off wheel.

— Grinding with grinding wheel.

— Working with the tool held as a hand tool.

« Such use may cause a risk of personal injury.

« The manufacturer cannot accept liability for any damages resulting from improper usage.
* Only use spare parts and accessories recommended by the manufacturer.
Remaining risks

Even if appropriate safety regulations are adhered to and safety devices are used, it is not
possible to eliminate all risks. The following are potential risks that may be incurred as a
result of the type and design of the tool.

— Ejected saw teeth or blade parts due to breakage of the saw teeth or saw blade.
— Kickback and ejection of the work piece or parts thereof.

— Risk of hearing impairment if ear protection is not used.

— Touching the saw teeth, during use and maintenance.

— Risk of electric shock as a result of a damaged power cord or motor cover.

— Health risk as a result of shavings and dust.

Failure to follow all the instructions and safety instructions could result in the risk of serious
personal injury and/or death.

Warning symbol

WARNING-To reduce the risk of injury, user must read
instruction manual.

Always wear ear protection

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
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Always wear goggles

Always wear a breathing mask

O

Waer protective gloves

C€

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

B

Symbol for separate collection of electrical and electronic devices.
It is forbidden to throw away electrical waste into an ordinary container.

O

The product of the 2nd class of protection against electric
shock

Technical specifications

Voltage supply/Frequency 220-240V~ /50 Hz
Power 1800W (S2:5min.)
Idle speed 5000 mint

Saw blade diameter @210 mm

Angle of mitre table -45° - +45°

Bevel angles -45° - +45°
Straight cut 0°x0° 62x310mm

Cut + 45°x0° 62x215mm

Cut 0°x45° (left) 36x310mm

Cut + 45°x45° (left) 36x215mm

Cut 0°x45° (right) 20x310mm

Cut + 45°x45° (right) 20x215mm
Wavelength of laser: 650 nm

Laser output <1t mwW

Net weight 12kg

Noise emission( EN60745-1)

Sound pressure level LpA: 96 dB (A)

Sound pressure level LwA: 109 dB(A)
Uncertainty KpA, KwA: 3db (A)

WARNING

I Emission of vibration in real time using a power tool may differ from

the declared value according to how the tool is used.
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Layout (Fig. 1-3)

1. Handle 2. ON/OFF switch

3. Release lever 4. Machine head

5. Saw shaft lock 6. Adjustable blade guard

7. Saw blade 8. Clamping device

9. Button 10. Workpiece support

11. Fixed stop rail 12. Table insert

13. Adjustable foot 14. Locking screw

15. Pointer 16. Scale

17. Turntable 18. Fixed saw table

19. Scale 20. Pointer

21. Locking screw 22. Sawdust bag

23. Drag guide 24. Locking screw for drag guide
25. Fastening bolt support 26. Locking screw for workpiece
27. Knurled screw for cutting depth limiter 28. Stop for cutting depth limiter
29. Adjusting screw 30. Adjusting screw

31. Flange bolt 32. Outer flange

33. Button 34. Movable stop rail

35. Laser 36. ON/OFF switch for laser

37. Transport handle

Proper use

The drag, crosscut and miter saw is designed for cross-cutting wood and wood-type
materials which are appropriate for the machine’s size. The saw is not designed for cutting
firewood.

The equipment is to be used only for its prescribed purpose. Any other use is deemed to be
a case of misuse. The user / operator and not the manufacturer will be liable for any
damage or injuries of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been designed for use in commercial, trade or
industrial applications. Our warranty will be voided if the machine is used in commercial,
trade or industrial businesses or for equivalent purposes.

The equipment is to be operated only with suitable saw blades. It is prohibited to use any
type of cutting-off wheel.

To use the equipment properly you must also observe the safety information, the assembly
instructions and the operating instructions to be found in this manual.

All persons who use and service the equipment have to be acquainted with these operating
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instructions and must be informed about the equipment’s potential hazards. It is also
imperative to observe the accident prevention regulations in force in your area. The same
applies for the general rules of health and safety at work.

The manufacturer will not be liable for any changes made to the equipment nor for any
damage resulting from such changes. Even when the equipment is used as prescribed it is
still impossible to eliminate certain residual risk factors. The following hazards may arise in
connection with the machine’s construction and design:

+ Contact with the saw blade in the uncovered saw zone.

* Reaching into the running saw blade (cut injuries).

+ Kick-back of work pieces and parts of work pieces.

+ Saw blade fracturing.

« Catapulting of faulty carbide tips from the saw Blade

+ Damage to hearing if ear-muffs are not used as necessary.
* Harmful emissions of wood dust when used in closed rooms
Before starting the equipment

Before you connect the equipment to the mains supply make sure that the data on the rating
plate are identical to the mains data.

Warning!
Always pull the power plug before making adjustments to the equipment.
General information

+ The equipment must be set up where it can stand securely, i.e. it should be bolted to a
workbench, a universal base frame or similar.

» All covers and safety devices have to be properly fitted before the equipment is switched
on.

+ It must be possible for the blade to run freely.

* When working with wood that has been processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws, etc.

» Before you actuate the On/Off switch, make sure that the saw blade is correctly fitted and
that the equipment’s moving parts run smoothly.
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Assembling the saw (Fig. 1-5)

» To adjust the turntable (17), loosen the locking screw (14) by approx. 2 turns, which frees
the turntable (17).

“
Lo\

e Turn the turntable (17) and scale pointer (15) to the desired angular setting on the dial (16)
and lock into place with the locking screw (14). The saw has locking positions at angles
of - 45°, -31.6°, -22.5°, -15°, 0°, 15°, 22.5°, 31.6° and 45°, at which the turntable (17)
audibly clicks into position.

» To release the saw from its position at the bottom, pull the fastening bolt (25) out of the
motor mounting while pressing down lightly on the machine head (4). Turn the fastening
bolt (25) through 90° before releasing it, so that the saw remains unlocked.

* Swing the machine head (4) up until the release lever (3) latches into place.
* The clamping device (8) can be fitted on the left or right of the fixed saw table (18).
* Undo the locking screws for the work piece support (26).

* Mount the work piece support (10) on the fixed saw table (18) and tighten the appropriate
locking screw (26) (Figure 4).

* Mount the second work piece support (10) on the opposite side of the saw and secure
with the appropriate locking screw (26).

* When the locking screw (21) is loosened, you can tilt the machine head (4) to the left by
up to 45°.

« To ensure that the saw is standing securely, adjust the adjustable foot (13) by turning it so
that the saw stands in a horizontal and firm position.

Precision adjustment of the stop for crosscut 90° (Fig. 6-8)

+ Fasten the turntable (17) in 0° position.
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» Undo the locking screw (21) and move the machine head (4) all the way to the right using
the handle (1).

* Place the 90° angular stop between the blade (7) and the turntable (17).

« Adjust the adjustment screw (29) until the angle between the blade (7) and the
turntable(17) equals 90°.

« Finally check the position of the pointer (20) on the scale (19). If necessary, undo the
pointer (20) with a Philips screwdriver, set it to the 0° position on the scale (19) and
retighten the retainer screw.

* No stop angle included.
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Precision adjustment of the stop for miter cut 45° (Fig. 1, 7, 9)

21 30

Fasten the turntable (17) in 0° position.

Undo the locking screw (21) and move
themachine head (4) all the way to the left
usingthe handle (1), until it coincides at 45°.
» Place the 45° stop angle between the
blade(7) and the turntable (17).

Adjust the adjustment screw (30) so that
theangle between the blade (7) and the
turntable(17) equals exactly 45°.

No stop angle included.

Adjusting the miter angle on the machine head (Fig.1-2, 12-13)

Undo the locking screw (21).
Hold the machine head (4) by the handle(1).

After pulling the button (33), the machinehead can be tipped infinitely as well as to
severallocking points.

Angles to the left: 0-45°
Angles to the right: 0-45°

Re-tighten the locking screw (21).

EGA Gudalewscy Spoétka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski tel./fax; +48 58 56 300 80 www.ega.com.pl

38


http://www.ega.com.pl/

TRUK 2101800 tresnar

Adjusting the movable stop rails (Fig. 1,
10-14)

+ Caution! This saw is equipped with
movable stop rails (34) that are screwed to
the fixed stop rail (11).

» For carrying out angle and miter cuts the
movable stop rails must be adjusted to
prevent a collision with the saw blade.

» For miter and angle cuts to the left, the
leftstop rail must be moved outwards. For
anglecuts to the right, the right stop rail
must bemoved outwards. Undo the

EGA Gudalewscy Spotka Komandytowa, ul. Rzeczna 1, Nowa Wie$ Rzeczna
83-200 Starogard Gdanski tel./fax; +48 58 56 300 80 www.ega.com.pl

39


http://www.ega.com.pl/

tresnar TRUK2101800

locking screws onthe movable stop rails and pull the rails backso far that a collision with
the saw blade canbe ruled out. Prior to every cut retighten thelocking screws of the stop
rails.

» For miter cuts and double miter cuts with thesaw head tilted to the right, the right stop
railmust be removed completely.

Important! Inthis case the maximum permissible workpieceheight is reduced (see
Technical data)

+ Always fasten the movable stop rails back tothe equipment again after you have
completedyour work.

* The stop rails must always remain togetherwith the equipment. A removed stop rail
willimpair the operational safety of the equipment.
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Operation
Cross cut 90° and turntable 0° (Fig. 1-3, 11)

For cutting widths up to approx. 100 mm it ispossible to fi x the saw’s drag function with
thelocking screw for drag guide (24) in rear position.If the cutting width exceeds 100 mm,
you mustensure that the locking screw for drag guide (24)is slackened and that the machine
head (4) canbe moved.

* Move the machine head (4) to its upper
position.

*+ Use the handle (1) to push back the
machinehead (4) and fix it in this position if
required(dependent on the cutting width).

* Place the piece of wood to be cut at the
stoprail (11) and on the turntable (17).

» Lock the material with the clamping device(8)
on the fixed saw table (18) to prevent
thematerial from moving during the cutting

operation.
* Push down the release lever (3) to release themachine head (4).
* Press the ON/OFF switch (2) to start the motor.

« With the drag guide (23) fixed in place: Usethe handle (1) to move the machine head
(4)steadily and with light pressure downwardsuntil the saw blade (7) has completely
cutthrough the workpiece.
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With the drag guide (23) not fixed in place:Pull the machine head (4) all the way to
thefront and then use the handle to move itdownwards steadily and with light
pressure.Now push the machine head (4) slowlyandsteadily to the very back until the
saw blade(7) has completely cut through the workpiece.

When the cutting operation is completed,move the machine head (4) back to its
upper(home) position and release the ON/OFF button(2).

Important!

The integral resetting springs willautomatically lift the machine head. Do not simplylet go of
the handle (1) after cutting, but allow themachine head (4) to rise slowly, applying
slightcounter pressure as it does so.

Cross cut 90° and turntable 0° - 45°(Fig. 1-3, 12)

The crosscut saw can be used to make crosscutsof 0°- 45° to the left and 0° - 45° to the
right in relationto the stop rail.

Release the turntable (17) by slackening
thelocking screw (14).

Turn the turntable (17) and scale pointer
(15)to the desired angular setting on the dial
(16)and lock into place with the locking
screw(14). The saw has locking positions at
anglesof - 45°, -31.6°, -22.5°, -15°, 0°, 15°,
22.5°,31.6° and 45°, at which the turntable
(17) audiblyclicks into position.

Retighten the locking screw (14) to secure
theturntable (17) in place.

Cut as described above.

Miter cut 0°- 45° and turntable 0° (Fig. 1-3, 13)

The crosscut saw can be used to make miter cutsto the left of 0°-45° and to the right of
0°-45° inrelation to the work surface.

If required, dismantle the clamping device(8) or mount on the opposite side of the
fixedsaw table (18).

Move the machine head (4) to its upper position.
Fasten the turntable (17) in 0° position.

Adjust the miter angle on the machine headand the stop rail as described under points5.5
and 5.6.

Cut as described above (cross cutting).
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Miter cut 0°- 45° and turntable 0°- 45° (Fig. 1-3, 14)

The crosscut saw can be used to make miter cutsto the left of 0°-45° and to the right of
0°-45° in relation to the work surface, with simultaneous setting of the turntable from 0°-45°
to the left or 0°-45° to the right in relation to the stop rail (double miter cut).

 If required, dismantle the clamping device (8) or mount on the opposite side of the fixed
saw table (18).

* Move the machine head (4) to its upper position.
* Release the turntable (17) by slackening the locking screw (14).

* Use the handle (1) to adjust the turntable (17) to the angle required (in this connection
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Limiting the cutting depth (Fig. 15)

Sawdust bag (Fig. 2)

see also section 6.2).
Retighten the locking screw (14) to secure the turntable in place.

Adjust the miter angle on the machine head and the stop rail as described under points
5.5 and 5.6.

Cut as described above (cross cutting).

The cutting depth can be infinitely
adjusted using the screw (27). Turn the
screw (27) in or out to set the required
cutting depth and then retighten the
knurled nut on the screw (27).

Check the setting by completing a test cut.

The saw is equipped with a debris bag (22) for sawdust and chips. The debris bag (22) can
be emptied by means of a zipper at the bottom.

Changing the saw blade (Fig. 1, 16-18)

Before changing the saw blade: Remove
the power plug!

Wear work gloves to prevent injury when
changing the saw blade.
Swing the machine head upwards (4).

Undo the screw (z) on the cover plate (f) of
the saw blade.

Pull back the adjustable blade guard (6)
and at the same time turn the cover plate
to achieve access to the flange bolt.

Press the saw shaft lock (5) with one hand
while positioning the Allen key (d) on the
flange bolt (31) with the other hand. The saw shaft lock (5) engages after no more than
one rotation.
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* Now, using a little more force, slacken the
flange screw (31) in the clockwise
direction. « Turn the flange screw

(31) right out and remove the external flange
(32).

+ Take the blade (7) off the inner flange and
pull out downwards.

« Carefully clean the flange screw (31),
outer flange (32) and inner flange.

* Fit and fasten the new saw blade (7) in
reverse order.

« Caution! The cutting angle of the teeth, in
other words the direction of rotation of the
saw blade (7) must coincide with the
direction of the arrow on the housing.

* Check to make sure that all safety devices
are properly mounted and in good working
condition before you begin working with
the saw again.

+ Caution!Every time that you change the
saw blade, check to see that it spins freely
in the table insert(12) in both
perpendicular and 45° angle settings.

+ Caution!The work to change and align the
saw blade (7) must be carried out
correctly.

Transport (Fig. 1-3)
. Retighten the locking screw (14) to secure the turntable (17) in place.

Activate the release lever (3), press the machine head (4) downwards and secure with the
safety pin (25). The saw is now locked in its bottom position.

Fix the saw’s drag function with the locking screw for drag guide (24) in rear position.

. Carry the equipment by the fixed saw table (18).

. To set up the equipment again, proceed as described in section 5.2.

Operating the laser (Fig. 2)

To switch on: Move the ON/OFF switch (36) to the “I” position to switch on the laser (35). A
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laser line is projected onto the material you wish to process, providing an exact guide for the
cut.

To switch off: Move the ON/OFF switch (36) to the “0” position.
Electric brake

For safety reasons, the equipment is supplied with an electric brake system for the saw
blade.

The equipment may therefore emit an odor or generate sparks when it is switched off. This
has no influence on the operational performance or safety of the equipment.

Replacing the power cable
Danger!

If the power cable for this equipment is damaged, it must be replaced by the manufacturer
or its after-sales service trained personnel to avoid danger.

Cleaning and maintenance Danger!
Always pull out the mains power plug before starting any cleaning work.
Cleaning

» Keep all safety devices, air vents and the motor housing free of dirt and dust as far as
possible. Wipe the equipment with a clean cloth or blow it with compressed air at low
pressure.

* We recommend that you clean the device immediately each time you have finished using
it.

+ Clean the equipment regularly with a moist cloth and some soft soap. Do not use
cleaning agents or solvents; these could attack the plastic parts of the equipment. Ensure

that no water can seep into the device. The ingress of water into an electric tool
increases the risk of an electric shock.

Carbon brushes

In case of excessive sparking, have the carbon brushes checked only by a qualified
electrician.

Important! The carbon brushes should not be replaced by anyone but a qualified electrician.
Maintenance

There are no parts inside the equipment which require additional maintenance.

Storage

Store the equipment and accessories out of children’s reach in a dark and dry place at
above freezing temperature. The ideal storage temperature is between 5 and 30 °C. Store
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the electric tool in its original packaging.
DISPOSAL

Electric power tools, as well as their accessories and packaging, must each be able to
follow an appropriate recycling pathway. Only for the countries of the European Union:

Do not throw away your electrical appliance with the household waste! In accordance with
the European Directive 2012/19 / EU on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national laws, power tools that can no longer be used must be separated
and follow an appropriate recycling pathway.

Accessory

1. Cutting blade (mounted) 1pc.
2. Dust bag 1pc.
3. Clamping device 1pc
4. Saw table extension 1pair
5. Allen key 1pc
6. Operating instructions 1pc
7. Carbon brushes 1pair
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